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The European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its official language.
Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the
original issued document and shall be identified as such.

Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means,
shall be in full. However, partial reproduction may only be made with the written consent of the issuing
Technical Assessment Body. Any partial reproduction shall be identified as such.

This European Technical Assessment may be withdrawn by the issuing Technical Assessment Body, in
particular pursuant to information by the Commission in accordance with Article 25(3) of Regulation
(EU) No 305/2011.
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3.1

3.2
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Technical description of the product

The subject of this approval is the post-installed rebar connection, by anchoring or overlap
connection joint, of reinforcing bars (rebars) in existing structures made of normal weight
concrete, using the "Injection system Hilti HIT-RE 100" in accordance with the regulations for
reinforced concrete construction.

Reinforcing bars made of steel with a diameter ¢ from 8 to 32 mm according to Annex A and
injection adhesive Hilti HIT-RE 100 are used for rebar connections. The rebar is placed into a
drilled hole filled with injection mortar and is anchored via the bond between rebar, injection
mortar and concrete.

The product description is given in Annex A.

Specification of the intended use in accordance with the applicable European
assessment Document

The performances given in Section 3 are only valid if the anchor is used in compliance with the
specifications and conditions given in Annex B.

The verifications and assessment methods on which this European Technical Assessment is
based lead to the assumption of a working life of the rebar connections of at least 50 years. The
indications given on the working life cannot be interpreted as a guarantee given by the
producer, but are to be regarded only as a means for choosing the right products in relation to
the expected economically reasonable working life of the works.

Performance of the product and references to the methods used for its assessment

Mechanical resistance and stability (BWR 1)

Essential characteristic Performance

Amplification factor oy, Bond resistance f,y | See Annex C1

Safety in case of fire (BWR 2)

Essential characteristic Performance

Reaction to fire Rebar connnections satisfy requirements for
Class A1

Resistance to fire See Annex C2

Assessment and verification of constancy of performance (AVCP) system applied, with
reference to its legal base

In accordance with European Assessment Document EAD No. 330087-00-0601, the applicable
European legal act is: [96/582/EC].

The system(s) to be applied is (are): 1

8.06.01-227/16
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5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system, as provided for
in the applicable European Assessment Document

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the
control plan deposited with Deutsches Institut fir Bautechnik.

Issued in Berlin on 6 December 2017 by Deutsches Institut fur Bautechnik

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow beglaubigt:
Head of Department Lange

75882217 8.06.01-227/16
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Installed condition

Figure A1:
Overlap joint with existing reinforcement for rebar connections of slabs and beams
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Figure A2:

Overlap joint with existing reinforcement at a foundation of a column or wall where the rebars are
stressed in tension
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Fiqure A3:
End anchoring of slabs or beams
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Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection

Product description Annex A1
Installed condition: application examples of post-installed rebars
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Rebar connection for components stressed primarily in compression
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Note to Figure A1 to Figure A5:
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 shall be present.

EN 1992-1-1:2004+AC:2010.
* Preparing of joints according to Annex B2.

+ In the Figures no transverse reinforcement is plotted, the transverse reinforcement as required by

+ The shear transfer between existing and new concrete shall be designed according to

Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection

Product description
Installed condition: application examples of post-installed rebars

Annex A2

Z59804.17
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Product description: Injection mortar and steel elements
Injection mortar Hilti HIT-RE 100: Epoxy resin system with aggregate
330 ml, 500 ml and 1400 m!

1 =T EIRETD BEIST

Marking:
HILTI HIT
Production number
and

production line
Expiry date

mm/yyyy /,

Product name: “Hilti HIT-RE 100"

Bt HIT-IE 10D PO P T OHE 1130 PR FRT RN SEM

Static mixer Hiiti HIT-RE-M

Steel elements
AITT T R T T R R Y
Reinforcing bar (rebar): ¢ 8 to ¢ 40
+ Materials and mechanical properties according to Table A1.

»  Minimum value of related rib area fr according to EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

+ Rib height of the bar hnb shall be in the range:
005:¢<shw<0,07-¢

+  The maximum outer rebar diameter over the ribs shall be:
$+2:-007-¢6=114¢
(9: Nominal diameter of the bar; hrb: Rib height of the bar)

Table A1: Materials

Designation [ Material
Reinforcing bars (rebars)

Bars and de-coiled rods class B or C
with fy and k according to NDP or NCL of EN 1992-1-1/NA:2013

fuk = fx = K - fyx

Rebar
EN 1992-1-1:2004+AC:2010

Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection

Product description Annex A3
Injection mortar / Static mixer / Steel elements
Materials

759804.17 8.06.01-227/16
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Specifications of intended use

Anchorages subject to:
Static and quasi static loading.
+ Fire exposure.
Base material:
+ Reinforced or unreinforced normal weight concrete according to EN 206:2013.
« Strength classes C12/15 to C50/60 according to EN 206:2013.
+ Maximum chloride content of 0,40 % (CL 0.40) related to the cement content according to EN 206:2013.

* Non-carbonated concrete.
Note: In case of a carbonated surface of the existing concrete structure the carbonated layer shall be removed in the
area of the post-installed rebar connection with a diameter of ¢ + 60 mm prior to the installation of the new rebar. The
depth of concrete to be removed shall correspond at least to the minimum concrete cover in accordance with
EN 1992-1-1:2004+AC:2010. The foregoing may be neglected if building components are new and not carbonated
and if building components are in dry conditions.

Temperature in the base material:
« atinstallation
+5°Cto +40 °C
+ In-service
-40 °C to +80 °C (max. long term temperature +50 °C and max. short term temperature +80 °C)

Design:

+ Anchorages are designed under the responsibility of an engineer experienced in anchorages and
concrete work.

+ Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the forces to be transmitted.

+ Design under static or quasi-static loading in accordance with EN 1992-1-1.

+ The actual position of the reinforcement in the existing structure shall be determined on the basis of the
construction documentation and taken into account when designing.

Installation:

+ Use category: dry or wet concrete (not in flooded holes).

* Hole drilling by hammer drill (HD), hollow drill bit (HDB), compressed air drill mode (CA), diamond coring
dry (DD) or diamond coring wet (PCC).

+ Overhead Installation is admissible.

* Rebar installation carried out by appropriately qualified personnel and under the supervision of the person
responsible for technical matters of the site.

Check the position of the existing rebars (if the position of existing rebars is not known, it shall be
determined using a rebar detector suitable for this purpose as well as on the basis of the construction
documentation and then marked on the building component for the overlap joint).

Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection

Intended Use Annex B1
Specifications

759804.17 8.06.01-227/16
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Figure B1: General construction rules for post-installed rebars
» Post-installed rebar may be designed for tension forces only.

+ The transfer of shear forces between new concrete and existing structure shall be designed additionally
according to EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

* The joints for concreting must be roughened to at least such an extent that aggregate protrudes.
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lo c1

" If the clear distance between lapped bars exceeds 4 - ¢, then the lap length shall be increased by the
difference between the clear bar distance and 4 - ¢.

c concrete cover of post-installed rebar

Ci concrete cover at end-face of existing rebar

minc  minimum concrete cover according to Table B1 and to EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Section 4.4.1.2
¢ diameter of reinforcement bar

lo lap length, according to EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Section 8.7.3

v effective embedment depth 2 lo + ¢1

do nominal drill bit diameter, see Annex B5 and B6

Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection

intended Use Annex B2
General construction rules for post-installed rebars
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Table B1: Minimum concrete cover min c' of the post-installed rebar depending on
drilling method and drilling tolerance
Minimum concrete cover min c" [mm
Drilling method LGl (mm]
[mm] Without drilling aid |  With drilling ald
Hammer drilling $<25 30+0,06-v22-¢ | 30+0,02-1v22-¢
(HD) and (HDB)? ¢225 40 +0,06- k229 | 40+0,02-h22-¢
Compressed air $<25 50+0,08"1y 50+0,02-1Iy
drilling (CA) ¢=25 60+0,08-h22-¢ | 60+0,02- k22
Diamont coring <25 : ; 30+0,02:v22¢
dry (PCC) or wet Drill s(tj?irl':ic:] is :iged as 4
(DD) ¢ 225 9 40 +0,02-v22-¢
) See Annex B2, Figure B1.
2 HDB = hollow dill bit Hilti TE-CD and TE-YD
Comments: The minimum concrete cover acc. EN 1992-1-1:2004+AC:2010.
Table B2: Maximum embedment depth lv,max depending on bar diameter and
dispenser
Bar Dispensers
diameter | HDM 330, HDM 500, HIT-MD 2000, | HDE 500, HIT-P 3000 F, :
HIT-MD 2500 HIT-P 3500 F, HIT-ED 3500 AR,
¢ [mm] lv.max [mm] lv,max [mm] lv.max [mm]
8
q 1000 -
10
12 1000 1200
1200
14 1400
16 1500 1600
18 1800
1300
20 2000
22 700 2200
24 1000 2400
25 2500
26 2600
500
28 2800
700
30 3000
32
34 -
3200
36 500
40
Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection
Intended Use Annex B3
Minimum concrete cover / Maximum embedment depth

259804.17 8.06.01-227/16
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Maximum working time, initial curing time and minimum curing time

Table B3: Maximum working time, initial curing time and minimum curing time"
Temperature in the base Maximum working time | Initial curing time |Minimum curing time
material T twork? teure,im® teure?
+5°C to 9°C 2 hours 18 hours 72 hours
+10°C to 14°C 1,5 hours 12 hours 48 hours
+16°C to 19°C 30 min 8 hours 24 hours
+20°C to 24°C 25 min 6 hours 12 hours
+25°C to 29°C 20 min 5 hours 10 hours
+30°C to 39°C 12 min 4 hours 8 hours
+40°C 12 min 2 hours 4 hours
1) The curing time data are valid for dry base material only.
In wet base material the curing times must be doubled
2) The temperature of the foil pack must be between +5 °C and +40 °C during use.
3) After teureini has elapsed preperation work may continue
Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection
Intended use Annex B4

Z59804.17

8.06.01-227/16




Page 12 of European Technical Assessment
ETA-15/0883 of 6 December 2017

English translation prepared by DIBt

Deutsches
Institut

Bautechnik

fir

Table B4: Parameters of drilling, cleaning and setting tools
Elements Drill and clean Installation
Hammer | Compressed| Diamond Brush Air | Extension | Piston |Extension| Maximum
Rebar drilling | airdriling | core wet HIT-RB nozzle for air plug | for piston | embedment
(HD) (CA) (DD) HIT-DL | nozzle | HIT-SZ plug depth
N ”a@ 0 | sew— | e F— == S -
o= [} -
size do [mm] do [mm] do [mm] size size [] size [] lv,max [mm]
: 10 - 10 10 10 - 250
¢ 12 i 12 12 12 12| AT 1000
10 12 - 12 12 12 HIT-DL 12 250
¢ 14 . 14 14 14 10/0,8 14 1000
or
14 - 14 14 14 HIT-DL 14 250
HIT-VL
12 16 - 16 16 16 V10/1 16 11,0 3500
- 17 - 18 16 18
14 18 17 18 18 18 18/16" 1400
20 - 20 20 20 20/18"
16 1600
- 20 - 22 20 22
$18 22 22 22 22 22 22 1800
25/24Y - 25 25/24" |25/ 24" 25/24Y
$20 2000 / 400"
- 26 - 28 25 28
¢ 22 28 28 28 28 28 28 2200
$ 24 32 32 32 32 HIT-DL 32 2400
$25 |32/30"| 32/30" 32 |32/30" 16/0,8 |32/30" — 2500 / 500"
or -
$ 26 35 35 35 35 HIT-DL B 35 16/0,7 2600
$28 35 35 35 35 and/or 35 and/or 2800
- 35 35 35 ';'gév;' a5 H'Tév"
$ 30 ] 3000
37 - - 37 and/or 37
¢ 32 40 40 40 40 gz |HIT-VL16[ 49
- 42 42 42 42
¢ 34
45 - - 45 45
e 45 45 - 45 45 3200
¢ : i a7 47 47
40 S - 52 52 52
¢ 55 57 - 55 55
1) Each of the two given values can be used.
Assemble extension HIT-VL 16/0.7 with coupler HIT-DL K for deeper anchor holes.
Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection
Intended Use Annex B5
Parameters of cleaning and setting tools

259804.17
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Table B5: Parameters of drilling and setting tools with hollow drill bit or
dry diamond coring

Elements Drill Installation
o | v | Semend | ansn |ax oz Eenson | Peton | Suension || Maur,
(HDB) (PCC) nozzle | HIT-SZ plug depth
=g D ww—| B | 2 | B=| & -
size do [mm] do [mm] size size [ size [-] lv,max [mm}
$8 12 - 12 HIT-VL 200
o 12 - 12 91,0 200
14 - 14 240
412 14 5 14 HIT-VL 240
16 - 16 1111,0 1000
¢ 14 18 - 18 1000
$ 16 20 - 20 1000
¢ 18 22 - 22 1000
$ 20 25 - 25 1000
¢ 22 28 - 28 1000
424 32 e No cleaning required 32 1000
- 35 35 2400
425 32 - 32 I;IQ;OV;. 1000
- 35 35 and /br 2500
¢ 26 - 35 35 HIT-VL 16 2600
¢ 28 - 35 35 2800
¢ 30 - 35 35 3000
¢ 32 - 47 45
634 - 47 45
3200
¢ 36 - 47 45
¢ 40 - 52 52

1) Assemble extension HIT-VL 16/0.7 with coupler HIT-DL K for deeper anchor holes.

Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection

Intended Use Annex B6
Dry diamond coring: Parameters of cleaning and setting tools

259804.17 8.06.01-227/16
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Cleaning alternatives

Manual Cleaning (MC):

Hilti hand pump for blowing out drill holes
with diameters do < 20 mm and drill hole

depths ho <10 - d.

Compressed Air Cleaning (CAC):

air nozzle with an orifice opening of
minimum 3,5 mm in diameter.

Automatic Cleaning (AC):

Cleaning is performed during drilling with
Hilti TE-CD and TE-YD drilling system
including vacuum cleaner.

=

Installation instruction

Safety Regulations:

Review the Material Safety Data Sheet (MSDS) before use for proper and safe
handling!

Wear well-fitting protective goggles and protective gloves when working with Hilti
HIT-RE 100.

Important: Observe the installation instruction provided with each foil pack.

Hole drilling Before drilling remove carbonized concrete and clean contact areas
(see Annex B1).
In case of aborted drill hole the drill hole shall be filled with mortar.
Drilling

Drill hole to the required embedment depth with an appropriately sized Hilti TE-
CD or TE-YD holiow drill bit (HDB) with Hilti vacuum attachment. This drilling
system removes the dust and cleans the bore hole during drilling when used in
accordance with the user's manual.

After drilling is complete, proceed to the “injection preparation” step in the
instructions for use.

Drill bit size see Table B5

Drill hole to the required embedment depth with a hammer drill set in rotation-
hammer mode, a compressed air drill using an appropriately sized carbide drill bit
or a diamond coring machine.

Hammer drill (HD) Compressed air drill (CA) Diamond core wet (DD)
and dry (PCC)

Rt B

Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection

Intended Use
Cleaning alternatives

Installation instructions

Annex B7

759804.17
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Splicing applications

Pl lcwm

Measure and control concrete cover c.

Caril = C + do/2.

Drill parallel to edge and to existing rebar,
Where applicable use Hilti drilling aid HIT-BH.

For holes Iv > 20 cm use drilling aid.

Ensure that the drill hole is parallel to the existing rebar.

Three different options can be considered:

* Hitti drilling aid HIT-BH
« Lath or spirit level
« Visual check

Drill hole cleaning

Just before setting the bar the drill hole must be free of dust and debris.
Inadequate hole cleaning = poor load values.

For drill hole diameters do < 20 mm and drill hole depths ho < 10 - d.

Manual Cleaning (MC)

The Hilti hand pump may be used for blowing out drill holes up to diameters
do € 20 mm and embedment depths up to her < 10 - d.

Blow out at least 4 times from the back of the drill hole until return air stream is
free of noticeable dust.

Brush 4 times with the specified brush (see Table B4) by inserting the steel brush
Hilti HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion
and removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole

(brush @ 2 drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with
the proper brush diameter.

Blow out again with the Hilti hand pump at least 4 times until return air stream Is
free of noticeable dust.

Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection

Intended Use
Installation instructions

Annex B8

259804.17
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Compressed Air Cleaning

For all drill hole diameters do and all drill hole depths he < 20 - d.

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the
whole length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m¥h) until return air
stream is free of noticeable dust.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B4) by inserting the steel brush
Hilti HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion
and removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole

(brush @ 2 drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with
the proper brush diameter.

Blow again with compressed air 2 times until return air stream is free of
noticeable dust.

(CAC)

For drill holes deeper than 250 mm (for ¢ 8 to ¢ 12) or deeper than
20 ¢ (for ¢ > 12 mm)

Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (see Table B4).
Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free
compressed air until return air stream is free of noticeable dust.

Safety tip:
Do not inhale concrete dust.
Use of the dust collector Hilti HIT-DRS is recommended.

Screw the round steel brush HIT-RB In one end of the brush extension(s)
HIT-RBS, so that the overall length of the brush is sufficient to reach the base of
the drill hole. Attach the other end of the extension to the TE-C/TE-Y chuck.

Safety tip:
Start machine brushing operation slowly.
Start brushing operation once the brush is inserted in the borehole.

Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (see Table B4).
Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free
compressed air until return air stream is free of noticeable dust.

Safety tip:
Do not inhale concrete dust.
Use of the dust collector Hilti HIT-DRS is recommended.

Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection

Intended Use
Installation instructions

Annex B9

259804.17
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In addition for wet diamond For all drill hole diameters do and all drill hole depths ho.
coring (DD):

‘r 2%

Flush 2 times by inserting a water hose (water-line pressure) to the back of the
hole until water runs clear.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B4) by inserting the steel brush
Hilti HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion
and removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole (brush @ 2
drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with the proper
brush diameter.

Flush 2 times by inserting a water hose (water-line pressure) to the back of the
hole until water runs clear.

Rebar preparation

AN AN

{ - ~ Before use, make sure the rebar is dry and free of oil or other residue.
1 .

Insert Rebar in borehole to verify hole and setting depth Iv.

Mark the embedment depth on the rebar (e.g. with tape) — Iv.

(FaTaTatdlalalaldlatd;

—

Injection preparation

e e D - Tightly attach Hilti mixing nozzle HIT-RE-M to foil pack manifold. Do not modify
'-0 the mixing nozzle.

Observe the instruction for use of the dispenser.
Check foil pack holder for proper function. Insert foil pack into foil pack holder
and put holder into dispenser.

The foil pack opens automatically as dispensing is initiated. Depending on the
—ﬂ' size of the foil pack an initial amount of adhesive has to be discarded. Discarded
G quantities are:

3 strokes for 330 m! foil pack,
4 strokes for 500 mi foil pack,

65ml  for 1400 ml foil pack.

/B2

Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection

Intended Use Annex B10
Installation instructions

759804.17 8.06.01-227/16
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Inject adhesive Inject adhesive from the back of the drill hole without forming air voids.
Injection method for drill hole depth < 250 mm (without overhead applications)

@l

Inject the adhesive starting at the back of the hole, slowly withdrawing the mixer
with each trigger pull.

Fill approximately 2/3 of the drill hole to ensure that the annular gap between the
anchor and the concrete is completely filled with adhesive along the embedment
length.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Injection method for drill hole depth > 250 mm or overhead applications

Assemble mixing nozzle HIT-RE-M, extension(s) and piston plug HIT-SZ
HIT-SZ HIT-VL HIT-VL-K (see Table B4).
(D= == m o= '3) For combinations of several injection extensions use coupler HIT-VL-K.
HITVL A substitution of the injection extension for a plastic hose or a combination of
(Z HIT-RE-M both is permitted.
— = The combination of HIT-SZ piston plug with HIT-VL 16 pipe and then
HIT-VL 16 tube supports proper injection.

Mark the required mortar level Im and embedment depth Iv with tape or marker on
the injection extension.

EB‘ ﬁ‘g - estimation:
._m.‘ In=1/3+ I

= precise formula for optimum mortar volume:
Im=hk- (1,2 ($2/do? - 0,2)

required mortar level

| For overhead installation the injection is only possible with the aid of extensions

» and piston plugs. Assemble HIT-RE-M mixer, extension(s) and appropriately
‘J sized piston plug (see Table B4). Insert piston plug to back of the hole and inject
adhesive. During injection the piston plug will be naturally extruded out of the drill
hole by the adhesive pressure.

= After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection

Intended Use Annex B11
Installation instructions
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Setting the element Before use, verify that the element is dry and free of oil and other contaminants.

For easy installation insert the rebar into the drill hole while slowly twisting until
the embedment mark is at the concrete surface level.

For overhead application:

“ of the flowing mortar HIT-OHC may be used.

| e.g. using wedges HIT-OHW.

wedges.

During insertion of the rebar mortar might flow out of the drill hole. For collection

Support the rebar and secure it from falling until mortar has started to harden,

J For overhead installation use piston plugs and fix embedded parts with e.g.

Proper installation:

surface.

until the embedment mark.

After installing the rebar the annular gap must be completely filled with mortar.
» desired anchoring embedment Iv Is reached: embedment mark at concrete

* excess mortar flows out of the borehole after the rebar has been fully inserted

S\ (T4 VA TA T Va T Vi V4

mnnmnmmn iz performed during the working time.

After tewre,im (See Table B3) preparation work may continue.

Observe the working time twork (see Table B3), which varies according to
temperature of base material. Minor adjustments to the rebar position may be

"nnnnrlrmnﬂn. (T4l lstalaldldVal
- ) (see Table B3).

A7 Full load may be applied only after the curing time tcwre has elapsed

Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection

Intended Use
Installation instructions

Annex B12
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relevant amplification factor ai given in Table C1.

Table C1: Amplification factor aip

Minimum anchorage length and minimum lap length

The minimum anchorage length lo,min and the minimum lap length lo.min according to
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 (lo.min acc. to Eq. 8.6 and 8.7 and lominacc. to Eq. 8.11) shall be muitiplied by the

Concrete class |Bar diameter Drilling method

Ampilification factor aip

Hammer drilling (HD),

and wet (DD)

C12/15 to C50/60 | 8 to ¢ 40 holiow drill bit (HDB) and 1,0
compressed air drilling (CA)
C12/15 t0 C50/60 |¢ 8o 40 | Diamond coring dry (PCC) 1,5

diamond coring dry (PCC)

Table C2: Design values of the ultimate bond resistance foda" in N'mm?2 for hammer
drilling (HD), hollow drill bit (HDB), compressed air drilling (CA) and

Bar diameter

Concrete class

C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 810 ¢ 32 16 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,3
34 1,6 2,0 2,3 2,6 2,9 3,3 3,6 3,9 4,2
36 15 1,9 2,2 2,6 2,9 3,3 3,6 3,8 4,1
40 15 18 2,1 2,5 2,8 3,1 3,4 3,7 4,0

coring wet (DD)

Y According to EN 1992-1-1:2004+AC:2010 for good bond conditions with consideration yc=1,5 (recommended value
according to EN 1992-1-1:2004+AC:2010). For all other bond conditions multiply the values by 0,7.

Table C3: Design values of the ultimate bond resistance foa") in N/'mm? for diamond

Bar diameter

Concrete class

C12/15 | C16/20 | c20/25 | c25/30 | €30/37 | C35/45 | Ca0/50 | Cas/s5 | C50/60
¢8to¢32 16 | 20 | 23 2,7
34 16 | 20 | 23 2,6
36 1,5 1,9 | 22 2,6
40 1,5 18 | 21 2,5

1) According to EN 1992-1-1:2004+AC:2010 for good bond conditions with consideration yc=1,5 (recommended
value according to EN 1992-1-1:2004+AC:2010). For all other bond conditions multiply the values by 0,7.

Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection

Performances
Minimum anchorage length and minimum lap length

Desian values of ultimate bond resistance fud

Annex C1
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Design value of the ultimate bond stress fud,fi under fire exposure for concrete
classes C12/15 to C50/60, (all drill methods)

The design value of the bond strength foan under fire exposure has to be calculated by the following

equation:
fodfi = Ko0i(0) - foa - Y / ymn

with: 05 123,2°C: kusi(6) = 26,424 - €99215-0 /§,4,. 43 <1,0
6> 128,2°C: kvsi(8) = 0,0

foa.n design value of the ultimate bond stress in case of fire in N/mm?

0 temperature in °C in the mortar layer

Kb,i(6) reduction factor under fire exposure

fod design values of the ultimate bond stress in N‘/mmz2 in cold condition according to Table C2
considering the concrete classes, the rebar diameter, the drilling method and the bond
conditions according to EN 1992-1-1

Ye partially safety factor according to EN 1992-1-1

YM/f partially safety factor according to EN 1992-1-2

Figure C1 Example graph of Reduction factor ku,n(0) for concrete classes C20/25 for
good bond conditions:

|
10 |—— : 1
T8 08 | | :
gg J Example for
88 C20/25
g 3 06 = -
38
o e s
v & 04 | - | | : \ l@max=123,2C |-
2 0
g &
£ 0,2 |
2@
|
0,0 :
0 20 40 60 80 100 120 140
Temperature 6 [°C]

Injection system Hilti HIT-RE 100 for rebar connection

Performances Annex C2
Design values of ultimate bond resistance fod,i Under fire exposure
Temperature reduction factor kos(6) under fire exposure
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Die Europédische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer
Amtssprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europdischen Technischen Bewertung in andere
Sprachen mussen dem Original volistandig entsprechen und mussen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekirzt wiedergegeben werden. Nur mit schrifticher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Européische Technische Bewertung
widerrufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemaR Artikel 25 Absatz 3 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.
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Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

Gegenstand dieser Zulassung ist der nachtraglich eingemértelte Bewehrungsanschluss mit dem
"Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fur Bewehrungsanschluss" durch Verankerung oder
UbergreifungsstoR in vorhandene Konstruktionen aus Normalbeton auf der Grundlage der tech-
nischen Regeln fur den Stahlbetonbau.

Fur den Bewehrungsanschluss wird Betonstahl mit einem Durchmesser ¢ von 8 bis 32 mm
entsprechend Anhang A mit dem Injektionsmortel Hilti HIT-RE 100 verwendet. Der Betonstahl
wird in ein mit Injektionsmortel gefilltes Bohrloch gesteckt und durch Verbund zwischen dem
Stahlteil, dem Injektionsmortel und dem Beton verankert.

Die Produktbeschreibung ist in Anhang A angegeben.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemidfl dem anwendbaren Europédischen
Bewertungsdokument

Von den Leistungen in Abschnitt 3 kann nur ausgegangen werden, wenn der Dibel
entsprechend den Angaben und unter den Randbedingungen nach Anhang B verwendet wird.

Die Pruf- und Bewertungsmethoden, die dieser Europaischen Technischen Bewertung zu
Grunde liegen, fitlhren zur Annahme einer Nutzungsdauer des Bewehrungsanschlisses von
mindestens 50 Jahren. Die Angabe der Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers
verstanden werden, sondern ist lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in
Bezug auf die angenommene wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angaben der Methoden ihrer Bewertung
31 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal Leistung

Erhéhungsfaktor ay,, Verbundspannungen fy | Siehe Anhang C1

3.2 Brandschutz (BWR 2)

Wesentliches Merkmal Leistung
Brandverhalten Der Bewehrungsanschluss erfullt die
Anforderungen der Klasse A1
Feuerwiderstand Siehe Anhang C2
4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit

der Angabe der Rechtsgrundlage

Gemal dem Europaischen Bewertungsdokument EAD Nr. 330087-00-0601 gilt folgende
Rechtsgrundlage: [96/582/EG].

Folgendes System/Folgende Systeme ist/sind anzuwenden: 1

258810.17 8.06.01-227/16
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5 Fir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestindigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem
Europédischen Bewertungsdokument

Technische Einzelheiten, die fir die Durchfohrung des Systems zur Bewertung und

Uberprifung der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Kontrollplans, der
beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 6. Dezember 2017 vom Deutschen Institut fur Bautechnik

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow
Abteilungsleiter

Deutsches 1 stitut
fiir Bautechnik
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Einbauzustand
Bild A1t:

UbergreifungsstoB mit bestehender Bewehrung fiir Bewehrungsanschliisse von Platten und Balken

= v

lo

TERENNRRNR I NRRRERRRRRN]

210- ¢

Bild A2:
UbergreifungsstoB mit bestehender Bewehrung einer biegebeanspruchten Stiitze oder Wand an ein
Fundament. Die Bewehrungsstébe sind zugbeansprucht.

Bild A3:
Endverankerung von Platten oder Balken
I g e
lpd }/// %
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Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fir Bewehrungsanschluss

Produktbeschreibung Anhang A1
Einbauzustand und Anwendungsbeispiele fiir Bewehrungsanschlisse mit Betonstahl

Z759803.17 8.06.01-227/16
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Bild A4:
Bewehrungsanschliisse {iberwiegend auf Druck beanspruchter Bauteile
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Bild A5:

Verankerung von Bewehrung zur Abdeckung der Zugkraftlinie im auf Biegung beanspruchten Bautell

A

ugkraftlinie

Hallkurve von Med/Z + Ned

AstL ; $L

[ % —

Bemerkungen zu Bild A1 bis Bild AS:

Querbewehrung muss vorhanden sein.

+ Die Querkraftibertragung zwischen bestehendem und neuem Beton soll geman
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 bemessen werden.

+ Vorbereitung der Fugen gemaB Anhang B2.

+ In den Bildern ist keine Querbewehrung dargestelit. Die nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010 erforderliche

Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fiir Bewehrungsanschluss

Produktbeschreibung Anhang A2
Einbauzustand und Anwendungsbeispiele fir Bewehrungsanschilsse mit Betonstahl
Z59803.17 8.06.01-227/16
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Produktbeschreibung: Injektionsmortel und Stahlelemente
Injektionsmértel Hiltl HIT-RE 100: Hybridsystem mit Zuschlag
330 ml, 500 m! und 1400 ml

Kennzeichnung:
HILTIHIT
Chargennummer und
Produktionslinie
Verfallsdatum mm/yyyy

I IL=T ST ST

Ht HeT-AE 100 Uit MO TR 100

/

Produktname: “Hilti HIT-RE 100"

HIlti HIT-RE 100 :

Statikmischer Hiiti HIT-RE-M

Stahlelemente

Betonstahl (Rebar): ¢ 8 bis ¢ 40
+  Werkstoffe und mechanische Eigenschaften geméaB Tabelle A1.
+ Mindestwerte der bezogenen Rippenflache fr gemaB EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

+ Die Rippenhéhe hmb soll im folgenden Bereich liegen:
0,05:¢shws0,07-¢

+ Der maximale AuBendurchmesser des Betonstahls tber den Rippen ist
$+2:-007-¢=1,14-¢
(¢: Nomineller Durchmesser des Betonstahls; hip: Rippenhéhe des Betonstahls)

Tabelle A1: Werkstoffe

Bezeichnung | Werkstoff
Stahitelle aus Betonstahl

Betonstahl Stabe und Betonstabstahl vom Ring Klasse B oder C
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 ;:Ln =fyf;:ku=ni k fgy:maB NDP oder NCL gemaB EN 1992-1-1/NA:2013

Injektionssystem Hiiti HIT-RE 100 fiir Bewehrungsanschluss

Produktbeschreibung Anhang A3

Injektionsmortel / Statikmischer / Stahielemente
Werkstoffe

Z759803.17 8.06.01-227/16
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Spezifizierung des Verwendungszwecks

Beanspruchung der Verankerung:

Statischer und quasi-statischer Belastung.
Brandbeanspruchung

Verankerungsgrund:

Bewehrter oder unbewehrter Normalbeton nach EN 206:2013.
Festigkeitsklasse C12/15 bis C50/60 nach EN 206:2013.

Zulassiger Chloridgehalt von 0,40 % (CL 0.40) bezogen auf den Zementgehalt entsprechend
EN 206:2013.

Nicht karbonatisierter Beton.

Anmerkung: Bei einer karbonatisierten Oberflache des bestehenden Betons ist die karbonatisierte Schicht vor dem
Anschluss des neuen Stabes im Bereich des nachtréglichen Bewehrungsanschlusses auf einem Durchmesser von
¢ + 60 mm zu entfernen. Die Tiefe des zu entfernenden Betons muss mindestens der Mindestbetondeckung fiir die
entsprechenden Umweltbedingungen nach EN 1992-1-1:2004+AC:2010 entsprechen. Dies entféllt bei neuen, nicht
karbonatisierten Bauteilen und bei Bauteilen in trockener Umgebung.

Temperatur im Verankerungsgrund:

Beim Einbau

+5 °C bis +40 °C

Im Nutzungszustand

-40 °C bis +80 °C (max. Langzeittemperatur +50 °C und max. Kurzzeittemperatur +80 °C)

Bemessung:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der
Verankerungen und des Betonbaus erfahrenen Ingenieurs.

Unter Ber(icksichtigung der zu verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und
Konstruktionszeichnungen anzufertigen.

Bemessung unter statischer oder quasi-statischer Beanspruchung entsprechend

EN 1992-1-1:2004+AC:2010

Die tats&chliche Lage der Bewehrung im vorhandenen Bauteil ist auf der Grundlage der
Baudokumentation festzustellen und beim Entwurf zu berticksichtigen.

Einbau:

Nutzungskategorie: trockener oder feuchter Beton (nicht mit Wasser gefiillten Bohriéchern).
Bohrlochherstellung durch Hammerbohren (HD), Hohlbohrer (HDB), Pressluftbohren (CA),
Diamantbohren nass (DD) oder Diamantbohren trocken (PCC).

Uberkopfmontage ist zuldssig.

Der Einbau erfolgt durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.

Die vorhandene Bewehrung darf nicht beschadigt werden; Uberprifung der Lage der vorhandenen
Bewehrung (wenn die Lage der vorhandenen Bewehrung nicht ersichtlich ist, muss diese mittels dafir

geeigneter Bewehrungssuchgerate auf Grundlage der Baudokumentation festgestellt und fir die
UbergreifungsstéBe am Bauteil markiert werden).

Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fiir Bewehrungsanschluss

Verwendungszweck Anhang B1
Spezifikationen

759803.17
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Bild B1:

verwendet werden,

Allgemeine Konstruktionsregeln fiir eingemértelten Betonstahl
+ Bewehrungsanschliisse diirfen nur fiir die Ubertragung von Zugkréften in Richtung der Stabachse

+ Die Ubertragung von Querkréften zwischen vorhandenem und neuem Beton ist entsprechend
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 nachzuweisen.

+ Die Betonierfugen sind mindestens derart aufzurauen, dass die Zuschlagstoffe herausragen.

A AT A A

A
(B

9
N

<

¥ . ‘ <£4-0%

l

czmingc

c1

8mms¢s40mm

*) Ist der lichte Abstand der gestoBenen Stibe groBer als 4 - ¢, so muss die Ubergreifungslénge um die
Differenz zwischen dem vorhandenen lichten Stababstand und 4 - ¢ vergréBert werden.

c Betondeckung des eingemortelten Betonstahls

ct Betondeckung an der Stirnseite des einbetonierten Betonstahls

minc Mindestbetondeckung gemaB Tabelle B1 und EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Abschnitt 4.4.1.2
¢ Durchmesser des Betonstahis

lo Lange des UbergreifungsstoBes gemaB der EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Abschnitt 8.7.3

v Setztiefe 2 lo + €1

do Bohrernenndurchmesser, siehe Anhang BS und B6

Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fiir Bewehrungsanschluss

Verwendungszweck

Aligemeine Konstruktionsregel fir eingemértelten Betonstahl

Anhang B2
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Tabelle B1: Mindestbetondeckung min c' des eingemdrtelten Betonstahls in
Abhéangigkeit vom Bohrverfahren und der Bohrtoleranz

Stabdurch- Mindestbetondeckung min ¢! [mm]
Bohrverfahren messer

[mm] Ohne Bohrhilfe Mit Bohrhilfe
Hammerbohren $<25 30+0,06-h22-¢ 30+0,02- k22"
(HD) und (HDB)? 6225 40 +0,06-22-¢ | 40+0,02-L=22-
Pressluftbohren <25 50 +0,08 - Iv 50 +0,02- Iv
(CA) ¢225 60+0,08-v22-¢ | 60+0,02 22"
Diamantbohren <25 « . 30+0,02-v22-¢
trocken (PCC) oder dzlfggﬁ:;“ggitﬂlrkt ’
nass (DD) $=25 40+0,02-v22-¢

1) Siehe Anhang B2, Bild B1.
2) HDB = Hohlbohrer Hilti TE-CD und TE-YD
Bemerkungen: Die Mindestbetondeckung gemas EN 1992-1-1:2004+AC:2010 ist einzuhalten.

Tabelle B2: Maximale Setztiefe lv,max in Abhéngigkeit von Betonstahldurchmesser
und Auspressgerat

Mindestbetondeckung / Maximal zuléssige Setztiefen

Auspressgerite
Stabdurch- I 30, HOM 500, HIT-MD 2000, | HDE 500, HIT-P 3000 F
messer ' ! - ' ’ - ) -
HIT-MD 2500 HIT-P 3500 F, HIT-ED 3500 AL,
¢ [mm] lv.max [mm] Iv.max [mm] lv.max [Mmm]
8
1000 -
10
12 1000 1200
1200
14 1400
16 1500 1600
18 1800
1300
20 2000
22 700 2200
24 1000 2400
25 2500
26 2600
500
28 2800
700
30 3000
32
34 -
3200
36 500
40
Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fiir Bewehrungsanschluss
Verwendungszweck Anhang B3
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Tabelle B3: Maximale Verarbeitungszeit, anfiangliche und minimale Aushértezeit

Maximale Anfangliche Minimale
e Ll o Verarbeltungszeit Aushirtezelt Aushirtezeit

T 2) 3) 2)

twork tcure,lnl tcure

+5°C bis +9°C 2h 18 h 72 h
+10°C  bis +14°C 1,5 h 12 h 48 h
+15°C bis +19°C 30 min 8 h 24 h
+20°C bis +24°C 25 min 6 h 12 h
+25°C bis +29°C 20 min 5h 10 h
+30°C bis +39°C 12 min 4 h 8 h
+40°C 12 min 2h 4 h

1) Die Aushértezeiten gelten nur fir trockenen Verankerungsgrund.
In feuchtem Verankerungsgrund missen die Aushértezeiten verdoppelt werden.

2) Wahrend Anwendung soll die Temperatur der Foliengebinde zwischen +5 °C and +40 °C liegen.

3) Nach Ablauf der Zeit teureini kann weiter gearbeitet werden.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fiir Bewehrungsanschluss

Verwendungszweck
Maximale Verarbeitungszeit, anfangliche und minimale Aushértezeit

Anhang B4

759803.17
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Tabelle B4: KenngroBen fiir Bohren, Reinigen und Setzen
Element Bohren und Reinigen Setzen
Betonstahl H::;Irrr;ir Pl;ii?'gj r:t bg':raer?\ar:‘atlss l?lz?:tle Lﬁﬁqgsl_e Vriz'lmznf%? zsa’ttpaf:n Vrirrll?f%? hégzi?;f
(HD) (CA) (DD) HIT-RB Luftdiise | HIT-SZ |Stauzapfen
'ﬂ\ ’z@ d B P [ew—| E=m = == | S -
o= | oo
GréBe | dofmm] | do[mm)] do [mm] GroBe | GroBe [-] GroBe {-] lv,max [mm]
10 . 10 10 10 . 250
¢8 12 : 12 12 12 12| e [ 1000
$10 12 - 12 12 12 HIT-DL 12 250
14 . 14 14 14 10/0,8 14 1000
14 : 14 14 TN 250
912 16 - 16 16 16 V10/1 16 ‘;"f“"(;- 1200
- 17 - 18 16 18
¢ 14 18 17 18 18 18 18 1400
416 20 - 20 20 20 20 1600
- 20 - 22 20 22
$18 22 22 22 22 22 22 1800
420 25/24" - 25 25/241| 25/24" 25/24" 2000/
- 26 - 28 25 28 400"
¢ 22 28 28 28 28 28 28 2200
¢ 24 32 32 32 32 HIT-DL 32 2400
925 |32/30m | 32/301 32 |32/30" 1608 | 5 /300 oy
oder 500"
¢26 35 35 35 35 Z':L',EOLI: 35 ';'go"; 2600
$ 28 35 35 35 35 I;IgOV7L 35 :lq'dcjl??% 2800
e . 35 35 35 und/oder L35 3000
37 - - 37 HIT-VL 37
$32 40 40 40 40 32 16 40
- 42 42 42 42
¢34 5 } ; 45 45
45 45 - 45 45 3200
¢36 - - 47 47 47
. . 52 52 52
440 55 57 . 55 55
) Beide angegebenen Bohrernenndurchmesser kdnnen verwendet werden.
Far tiefe Bohrungen: Zusammenfiigen der Verlangerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K.
Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fiir Bewehrungsanschluss
Verwendungszweck Anhang BS
KenngrdBen far Bohren, Reinigen und Setzen
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Tabelle B5: KenngréBen fiir Bohren, Reinigen und Setzen mit Hohlbohrer oder
Diamantbohren trocken
Element Bohren Setzen
Diamant- " .
Betonstahl | Honlbohrer | DOMen |Stahbirste | Lutdase | YL | R0 | gingE | Maximae
(HDB) (PCC) Luftdise | HIT-SZ | Stauzapfen
== 2 O b em— e E ED- E -
GréBe do [mm] do [mm] GroBe GroBe [] GroBe [] lvmax [mm]
¢8 12 - 12 HIT-VL 200
12 . 12 91,0 200
¢ 10
14 - 14 240
412 14 - 14 HIT-VL 240
16 - 16 11,0 1000
014 18 - 18 1000
16 20 - 20 1000
$18 22 - 22 1000
¢ 20 25 - 25 1000
$22 28 - 28 1000
624 32 - keine Reinigung notwendig 32 1000
- 35 35 2400
$25 32 - 32 |-1I£I/'0V7L 1000
- 35 35 ' 2500
und/oder
¢ 26 - 35 35 HIT-VL 16 2600
¢ 28 - 35 35 2800
$30 - 35 35 3000
$32 - 47 45
$ 34 - 47 45
3200
$ 36 - 47 45
¢ 40 - 52 52
Fur tiefe Bohrungen: Zusammenfiigen der Verlangerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K.
Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fiir Bewehrungsanschluss
Verwendungszweck Anhang B6
KenngrdBen fir Bohren, Reinigen und Setzen
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Reinigungsalternativen

Handreinigung (MC):

Zum Ausblasen von Bohrléchern bis zu
einem Durchmesser von do < 20 mm und
einer Bohrlochtiefe von ho < 10 - d wird
die Hilti-Handausblaspumpe empfohlen.

Druckluftreinigung (CAC):

3,5 mm empfohlen.

Zum Ausblasen mit Druckluft wird die
Verwendung einer Ausblasdiise mit
einem Durchmesser von mindestens

durchgefihrt.

Automatische Relnigung (AC): —

Die Reinigung wird wahrend dem Bohren
mit dem Hilti TE-CD und TE-
Bohrsystem inklusive Staubsauger

T !

YD

Montageanweisung

Sicherheitsvorschriften:

Vor Benutzung bitte das Sicherheitsdatenblatt (MSDS) fiir korrekten und sicheren
Gebrauch lesen!

Bei der Arbeit mit Hilti HIT-RE 100 geeignete Schutzbekleidung, Schutzbrille und
Schutzhandschuhe tragen.

Wichtig: Bitte Gebrauchsanweisung des Herstellers beachten, die mit jeder
Verpackung mitgeliefert wird.

Bohrlochherstellung

Vor dem Bohren karbonisierten Beton entfernen und Kontaktflachen reinigen
(siehe Anhang B1).
Bei Fehlbohrungen sind die Fehlbohrungen zu vermérteln.

Hammerbohren

Die Bohrlocherstellung bis zur erforderlichen Setztiefe erfolgt drehschlagend mit
einem Hilti Hohlbohrer TE-CD oder TE-YD mit angeschlossenem Staubsauger.
Dieses Bohrsystem beseitigt bei Anwendung geméaB der Gebrauchsanweisung
des Hohlbohrers das Bohrmehl und reinigt das Bohrloch wahrend des
Bohrvorgangs.

Nach Beendigung des Bohrens kann mit der Mortelverfillung geman
Gebrauchsanweisung begonnen werden.

BohrergréBe siehe Tabelle BS

Bohrloch mit Bohrhammer drehschlagend, unter Verwendung des passenden
Bohrerdurchmessers auf die richtige Bohrtiefe erstellen.

Hammerbohren (HD) Pressluftbohren (CA) Diamantbohren nass (DD)
und trocken (PCC)

v — % =

Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fiir Bewehrungsanschluss

Verwendungszweck
Reinigungsalternativen
Montageanweisung

Anhang B7
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UbergreifungsstoB

-

Y

« Uberdeckung ¢ messen und dberpriifen.

*  Cdill = C + do/2.

+ Parallel zum Rand und zur bestehenden Bewehrung bohren.
+  Wenn méglich Hilti Bohrhilfe HIT-BH verwenden.

Bohrhiife

Fir Bohrtiefen Iv > 20 cm wird empfohlen eine Bohrhilfe zu verwenden.

Sicherstellen, dass das Bohrloch paraliel zur bestehenden Bewehrung ist.

Es gibt drei Mdglichkeiten:

+ Bohrhilfe Hilti HIT-BH
+ Latte oder Wasserwaage
+ Visuelle Kontrolle

Unmittelbar vor dem Setzen des Betonstabs muss das Bohrloch frei von
Bohrmehl und Verunreinigungen sein.
Schlechte Bohrlochreinigung = geringe Traglasten.

Fir Bohrlochdurchmesser do < 20 mm und Bohrtiefen ho < 10 - d.

Fir Bohrlochdurchmesser do < 20 mm und Bohrlochtiefen het < 10 + d kann die
Hilti Handausblaspumpe verwendet werden.

Bohrloch mindestens 4-mal mit der Hilti Ausblaspumpe vom Bohriochgrund
ausblasen bis die riickstrémende Luft staubfrei ist.

4-mal mit Stahlblrste in passender GroBe (siehe Tabelle B4) birsten.
Stahlbirste Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum
Bohrlochgrund einflhren und wieder herausziehen (falls notwendig mit
Verlangerung).

Die Biirste muss beim Einfihren einen Widerstand erzeugen:

(Birste @ 2 Bohrloch @) — falls nicht, ist die Birste zu klein und muss durch eine
passende Birste ersetzt werden.

Bohrloch erneut mit der Hilti Handausblaspumpe vom Bohrlochgrund mindestens
4-mal ausblasen, bis die riickstromende Luft staubfrei ist.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fiir Bewehrungsanschluss

Verwendungszweck
Montageanweisung

Anhang B8
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Fur alle Bohrlochdurchmesser do und Bohrlochtiefen ho < 20 - d.

Druckluftreinigung (CAC)

Bohrloch 2-mal vom Bohrlochgrund {ber die gesamte Lénge mit dlfreier Druckluft
{min. 6 bar bei 6 m¥h; falls notwendig mit Verl&ngerung) ausblasen, bis die
rickstromende Luft staubfrei ist.

2-mal mit Stahlbirste in passender GréBe (siehe Tabelle B4) barsten.
Stahlbirste Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum
Bohrlochgrund einfiihren und wieder herausziehen (falls notwendig mit
Verlangerung).

Die Biirste muss beim Einfiihren einen Widerstand erzeugen:

(Birste @ 2 Bohrloch @) — falls nicht, ist die Birste zu klein und muss durch eine
passende Birste ersetzt werden.

Bohrloch erneut vom Bohrlochgrund (iber die gesamte Lange 2-mal mit Druckluft
ausblasen, bis die rickstromende Luft staubfrei ist.

Fir Bohrlocher tiefer als 250 mm (fdr ¢ 8 bis ¢ 12) oder tiefer als
20 - ¢ (fur ¢ > 12 mm)

Die passende Luftdlse Hilti HIT-DL ist zu verwenden (siehe Tabelle B4).
Bohrloch 2-mal vom Bohrlochgrund dber die gesamte Ladnge mit difreier Druckluft
ausblasen, bis die riickstrémende Luft staubfrei ist

Sicherheitshinweise:
Bohrstaub nicht einatmen. Die Verwendung einer Absaugvorrichtung
(Hilti HIT-DRS) wird empfohlen.

Rundbdirste Hilti HIT-RB auf Verlangerung Hilti HIT-RBS aufschrauben.
Verlangerung(en) bis zur entsprechenden Bohrlochtiefe durch
Zusammenschrauben verlangern, sodass sichergestellt ist, dass das
Bohrlochende erreicht wird. TE-C / TE-Y Einsteckende auf die Verlangerung
schrauben und im Bohrfutter befestigen.

Sicherheitshinweise:
Ausbiirstvorgang vorsichtig beginnen.
Bohrmaschine erst nach Einflihren der Blrste in das Bohrloch einschalten.

Die passende Luftdise Hilti HIT-DL ist zu verwenden (siehe Tabelle B4).
Bohrloch 2-mal vom Bohrlochgrund dber die gesamte Lénge mit lfreier Druckluft
ausblasen, bis die rickstrémende Luft staubfrei ist

Sicherheitshinweise:
Bohrstaub nicht einatmen. Die Verwendung einer Absaugvorrichtung
(Hilti HIT-DRS) wird empfohlen.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fiir Bewehrungsanschluss

Verwendungszweck
Montageanweisung

Anhang B9
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Zusitzlich fiir

Diamantbohren nass (DD): Fir alle Bohrlochdurchmesser do und Bohrlochtiefen ho.

™

Das Bohrloch 2-mal mittels Wasser mit einem Schlauch vom Bohrlochgrund
spilen, bis klares Wasser aus dem Bohrloch austritt. Normaler
Wasserleitungsdruck genigt.

2-mal mit Stahlbiirste in passender Gréle (Blirste @ 2 Bohrloch @, siehe
Tabelle B4) barsten. Stahlbdrste Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das
Bohrloch bis zum Bohrlochgrund einflihren und wieder herausziehen (falls
notwendig mit Verlangerung).

Die Birste muss beim Einflihren einen Widerstand erzeugen - falls nicht, ist die
Biirste zu klein und muss durch eine passende Birste ersetzt werden.

Nochmals 2-mal spiilen bis klares Wasser aus dem Bohrloch austritt.

Vorbereitung des
Betonstahls

Vor dem Gebrauch sicherstellen, dass der Betonstahl trocken und frei von Ol
oder anderen Verunreinigungen ist.

c

s St e i U A, _ Setztiefe am Betonstahl markieren (z.B. mit Klebeband) — Iv
P72 taratabarataratata.

2 ; * d° Betonstah! vor dem Setzen in das Bohrloch einfilhren um Gangigkeit und exakte
T Setztiefe Iv sicher zu stellen.

Vorbereitung des
Injektionssystems
Hilti Statikmischer HIT-RE-M fest auf Foliengebinde aufschrauben. Den Mischer
= 4R = - unter keinen Umstanden verandern.
fﬂ Befolgen Sie die Bedienungsanleitung des Auspressgerétes.
Prifen der Kassette und des Foliengebindes auf einwandfreie Funktion.
Foliengebinde in die Kassette einfiihren und Kassette in Auspressgerat
einsetzen.
Das Offnen der Foliengebinde erfolgt automatisch bei Auspressbeginn. Der am
Anfang aus dem Mischer austretende Mértelvoriauf darf nicht fir Befestigungen
=) verwendet werden. Die Menge des Mortelvorlaufes ist abhangig von der
N GebindegroBe:
=111 3 Hiibe bei 330 ml Foliengebinde,

4 Hibe bei 500 ml Foliengebinde,
65 ml bei 1400 ml Foliengebinde.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fir Bewehrungsanschluss

Verwendungszweck Anhang B10
Montageanweisung
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Injektion des Mortels Injektion des Mértels vom Bohrlochgrund, ohne Luftblasen zu bilden

Verfiillimethode bel Bohrlochtiefen < 250 mm (ohne Uberkopfanwendung)

Injizieren des Mbrtels vom Bohrlochgrund und wahrend jedem Hub den Mischer
langsam etwas herausziehen.

Das Bohrloch zu ca. 2/3 verfiillen. Nach dem Einsetzen des
Befestigungselementes muss der Ringspalt vollstdndig mit Mértel ausgefillt sein.

Verfiilimethode bel Bohrlochtiefen > 250 mm oder Uberkopfanwendung

Die HIT-RE-M Mischer, Verlangerung(en) und passende HIT-SZ Stauzapfen
HIT-SZ  HIT-VL HIT-VL-K zusammenfagen (siehe Tabelle B4)
ED==p- ‘?///H:n’_';r _ "3 Beim Einsatz von 2 oder mehr Mischerverlangerungen diese mit Hilti HIT-VL K
= - zusammenfigen. Der Ersatz von Mischerverlangerungen durch Plastikschlduche
@ _’HlT-RE-M oder eine Kombination von beiden ist erlaubt.
E Die Kombination von Stauzapfen HIT-SZ mit Verlangerungsrohr HIT-VL 16 und
Verlangerungsschlauch HIT-VL 16 unterstitzt die Funktion des Stauzapfens

Mértel Fullmarke Mortel Fillmarke In und Setztiefe Iv mit Klebeband oder Filzstift markieren.
¥
D x =~ + Faustformel:
|m :E |m = 1/3 o |v
b » genaue Formel fir optimale Bohrlochverfillung:

Im=l-(1,2"($2/de? - 0,2)

- Das Injizieren des Mértels bel Uberkopfanwendung ist nur mit Hilfe von

| Stauzapfen und Verliangerungen moglich.

HIT-RE-M Mischer, Mischerverlangerung und entsprechenden Stauzapfen Hilti
HIT-SZ (siehe Tabelle B4) zusammenfligen. Den Stauzapfen bis zum
Bohrlochgrund einfiihren und Mértel injizieren. Wahrend der Injektion wird der
Stauzapfen Gber den Staudruck vom Bohrlochgrund automatisch nach auBBen
geschoben.

=2

Moértelnachlauf zu vermeiden.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fiir Bewehrungsanschluss

Verwendungszweck Anhang B11
Montageanweisung
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Setzen des Elements

Vor der Montage sicherstellen, dass das Element trocken und frei von Ol und
anderen Verunreinigungen ist.

Zur Erleichterung der Installation den Betonstahl drehend in das verfilite
Bohrloch bis zur Setztiefenmarkierung einfihren.

Tz $
S
N
N
N

Fir Uberkopfanwendung:

Waébhrend des Einflhrens des Betonstahls kann Mortel aus dem Bohrloch
herausgedriickt werden. Zum Auffangen des ausfliesenden Mortels kann Hilti
HIT-OHC verwendet werden.

Den Betonstahl vor dem Herausfallen sichern, z.B. mit Keilen HIT-OHW, bis der
Mbrtel beginnt auszuhdrten.

Nach dem Setzen des Betonstahls muss der Ringspalt vollstandig mit Mortel
ausgefillt sein.

Setzkontrolle:

» die gewilinschte Setztiefe lv ist erreicht, wenn die Setziefenmarkierung am
Bohrlochmund (Betonoberflache) sichtbar ist.
e sichtbarer Mortelaustritt am Bohrlochmund.

B0 174V T4 TalaVala )
(FATaTdFaFalalalal

Beachten der Verarbeitungszeit twor (Siehe Tabelle B3), die je nach
Untergrundtemperatur unterschiedlich sein kann. Wahrend der Verarbelitungszeit
ist ein geringfligiges Ausrichten des Betonstahls mdéglich.

Nach Ablauf der teureini (sSiehe Tabelle B3) kann weiter gearbeitet werden.

N (74Tl Td atalAld)
A TATATATATdlATaTaTa: (Fdlaldlafalatatdl

Eine Belastung des Bewehrungsanschlusses darf erst nach Ablauf der
Aushartezeit tcure erfolgen (siehe Tabelle B3).

Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fiir Bewehrungsanschluss

Verwendungszweck
Montageanweisung

Anhang B12
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Tabelle C1: Erhéhungsfaktor aib

Minimale Verankerungslinge und minimale Ubergreifungslinge

Die minimale Verankerungslange lomin und die minimale Ubergreifungslange lomn entsprechend
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 (lo.min nach Gl. 8.6 und 8.7 und lo.mn nach Gl. 8.11) miissen mit dem
Erhéhungsfaktor aw nach Tabelle C1 multipliziert werden.

Betonfestigkeitsklasse| Betonstahl Bohrverfahren Erhéhungstfaktor aip
. Hammerbohren (HD), Hohlbohrer
C12/15bis C50/60 | ¢80 940 |’ 1ingy \ind Pressiuftbohren (CA) 1,0
. Diamantbohren trocken (PCC)
C12/15 bis C50/60 $8tod40 und nass (DD) 1,5

Tabelle C2: Bemessungswerte der Verbundspannungen foa' in N/mm? far

Hammerbohren (HD), Hohlbohrer (HDB), Pressluftbohren (CA) und
Diamantbohren trocken (PCC)

Betonstahl Betonfestigkeitsklasse
C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢8to ¢ 32 1,6 2,0 2,3 27 3,0 34 3,7 4,0 4,3
34 1,6 2,0 2,3 2,6 2,9 3,3 3,6 3,9 4,2
36 1,5 1,9 2,2 2,6 2,9 3,3 3,6 3.8 4,1
40 1,5 18 2,1 25 2,8 3,1 3.4 3,7 4,0

multiplizieren.

Tabelle C3: Bemessungswerte der Verbundspannungen fod" in N/mm? fiir
Diamantbohren nass (DD)

1) Geman EN EN 1992-1-1:2004+AC:2010 fir gute Verbundbedingungen unter Beriicksichtigung y.=1,5 (empfohlener
Wert gemaB EN 1992-1-1:2004+AC:2010). Fir alle anderen Verbundbedingungen sind die Werte mit 0,7 zu

Betonfestigkeitsklasse
Betonstahl
C12/15 | C16/20 | c20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | Ca0/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8to ¢ 32 16 | 20 [ 23 2,7
34 16 | 20 [ 23 26
36 1,5 1,9 | 22 2,6
40 1,5 18 | 21 2,5

1 GemaR EN 1992-1-1:2004+AC:2010 fiir gute Verbundbedingungen unter Berlicksichtigung yc=1,5 (empfohlener Wert

geman EN 1992-1-1:2004+AC:2010). Fir alle anderen Verbundbedingungen sind die Werte mit 0,7 zu multiplizieren.

Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fiir Bewehrungsanschluss

Leistungen

Minimale Verankerungslange und minimale Ubergreifungsliange
Bemessungswerte der Verbundspannungen fod

Anhang C1
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Bemessungswert der Verbundspannung fud,fi unter Brandbeanspruchung fiir
Betonfestigkeitsklasse C12/15 bis C50/60, (alle Bohrmethoden)

Der Bemessungswert der Verbundspannung foan unter Brandbeanspruchung wird mit folgender Gleichung
berechnet:

foofi = ku,(0) - foa - Ye / My

mit: 0S 123,2°C: kosi(9) = 26,424 . €09215-0 /.. 4,3 <1,0
0> 123,2°C: knyi(8) = 0,0

fod,n Bemessungswert der Verbundspannung unter Brandbeanspruchung in N/mm?2

0 Temperature in °C im Injektionsmértel

Ko.i(6) Temperaturabminderungsfaktor unter Brandbeanspruchung, siehe Bild C1

fod Bemessungswerte der Verbundspannungen in N/mm?2 fir statische und quasistatische

Belastung nach Tabelle C2 und C3 unter Ber(icksichtigung der Betonfestigkeitsklasse, des
Durchmessers, der Bohrmethode und der Verbundbedingungen gemas EN 1992-1-1

Ye Faktor gemas EN 1992-1-1
Y™ Faktor gemas EN 1992-1-2

Bild C1 Beispiel fiir den Temperaturabminderungsfaktor ko,n(0) fir die
Betonfestigkeitsklasse C20/25 fiir gute Verbundbedingungen:

10 | N I
Beispiel fur

(vX. | Se— U S — C20/25

06 | - " ' \ ! J|'

04 | | - - \ (Orax = 123,2°C |-
02 | | | . \ _

0,0

Temperaturabminderungsfaktor kg [-]
fiir Betonfestigkeitsklasse C20/25

0 20 40 60 80 100 120 140
Temperatur 6 [°C]

Injektionssystem Hilti HIT-RE 100 fiir Bewehrungsanschluss

Leistungen Anhang C2
Bemessungswert der Verbundspannung foan unter Brandbeanspruchung
Temperaturabminderungsfaktor ku,i(8) unter Brandbeanspruchung
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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej w jezyku urzedowym tej
jednostki. Thumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny w petni odpowiadaé oryginalnie
wydanemu dokumentowi i powinny byé oznaczone jako ttumaczenia.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna, wtaczajac w to jej formy elektroniczne, moze by¢ rozpowszechniana wytacznie
w catosci. Jakkolwiek publikowanie czeéci dokumentu jest mozliwe wylgcznie za pisemng zgoda Jednostki Oceny
Technicznej. W tym przypadku na kopii powinna byé podana informacja, ze jest to fragment dokumentu.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna moze zostaé wycofana przez wydajaca ja Jednostke Oceny Technicznej, w
szczegolnosci na podstawie informacji Komisji zgodnie z Artykutem 25(3) Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011.
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Czesc¢ szczegotowa

1.

3.2

Opis techniczny wyrobu

Przedmiot niniejszej aprobaty stanowi wklejanie, przez kotwienie lub taczenie na zaktad, pretéw zbrojeniowych
do istniejgcych konstrukeji z betonu zwyktego przy uzyciu systemu iniekcyjnego Hilti HIT-RE 100, zgodnie z
przepisami dotyczacymi konstrukcji z betonu zbrojonego.

Do potaczeri pretéw zbrojeniowych uzywa sie pretéw zbrojeniowych ze stali o $rednicy ¢ od 8 do 32 mm zgodnie
z Zatacznikiem A oraz zywicy iniekcyjnej Hilti HIT-RE 100. Pret zbrojeniowy jest umieszczany w nawiercanym
otworze wypetnionym zaprawa iniekcyjng oraz kotwiony przez wigzanie chemiczne pomiedzy pretem
zbrojeniowym, zaprawg iniekcyjna i betonem.

Opis wyrobu podano w Zataczniku A.

Okreslenie zamierzonego zastosowania, zgodnie z odpowiednim Europejskim Dokumentem Oceny (EDO)

Wiasciwosci uzytkowe podane w Rozdziale 3 obowigzuja wytacznie wtedy, gdy kotwa jest stosowana zgodnie ze
specyfikacjami i warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Weryfikacja i metody oceny, na ktérych oparta jest niniejsza Europejska Ocena Techniczna zakfadaja okres
uzytkowania wklejanych pretéw zbrojonych wynoszacy co najmniej 50 lat. Wskazania dotyczace okresu
uzytkowania wyrobu nie mogy by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez producenta, ale jako
informacja, ktéra moze by¢ wykorzystana przy wyborze odpowiedniego wyrobu, w zwigzku z przewidywanym,
ekonomicznie uzasadnionym okresem uzytkowania danej konstrukcji.

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz metody zastosowane do ich oceny

Nosnosc i stateczno$¢ (podstawowe wymagania 1)

Zasadnicze chara kterystyki Wiasciwosci uzytkowe

Wspéfczynnik wzmocnienia o, no$nosc wigzania Patrz Zatacznik C1
podtoza fbg

Bezpieczeristwo pozarowe (podstawowe wymagania 2)

Zasadnicze charakterystyki Wiasciwoséci uzytkowe

_Reakcja na ogien Potaczenia pretéw zbrojeniowych spetniajg wymagania
klasy Al.

Ognioodpornosé Patrz Zatgcznik C2

System oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych (AVCP) wraz z odniesieniem do jego podstawy
prawnej

Zgodnie z Europejskim Dokumentem Oceny (EDO} nr 330087-00-0601, wtasciwy europejski akt prawny to:
[96/582/WE].

Zastosowanie ma system: 1

758822.17 8.06.01-227/16
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5. Szczegdbty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z wiasciwym Europejskim
Dokumentem Oceny (EDO)

Szczegdty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP zostaty akreslone w planie kontroli Ztozonym w
Deutsches Institut fir Bautechnik.

Dokument wydany w Berlinie 6 grudnia 2017 r. przez Deutsches Institut fiir Bautechnik

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow uwierzytelnione przez:
Kierownik Dziatu Lange

758822.17 8.06.01-227/16
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Warunki montazu

Rys. Al:
Potaczenie na zaktad pretéw zbrojeniowych z istniejacym zbrojeniem w ptytach i belkach

Lidiasssiiinissiagssnayy

210-¢

Rys. A2:

Potaczenie na zaktad z istniejacym zbrojeniem w fundamencie stupa lub $ciany, gdzie prety zbrojeniowe podlegaja
naprezeniom rozciggajacym

Rys. A3:
Zakotwienie koricowe plyt lub belek

: WZ277ZB
Iba 7, 7

S ERAVRNNRNTNYRY!

4 lbd Agr

Gl

i System iniekcyjny Hilti HIT-RE 100 do pulq}:zeﬁ wykonywanych przez wklejanie pretéw

zbrojeniowych : Kﬁ"’zﬂm
: - = Zatgcznik A1

Opis wyrobu 7 7y

Stan po montazu: przyktady zastosowania wklejanych pretéw zbrojeniowych

259804.17
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Rys. A4:
Potaczenie pretéw zbrojeniowych w przypadku elementéw podlegajacych gtéwnie naprezeniom $ciskajacym

Rys. A5:
Zakotwienie zbrojenia poza linig wykresu sit rozciggajacych w elemencie zginanym

sita rozciggajaca

obwiednia Med/z + Ned

Uwaga do rys. Al do AS:

* Narysunkach nie przedstawiono zbrojenia poprzecznego. Zbrojenie poprzeczne powinno by¢ wykonywane zgodnie
z wymaganiami EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

* Przenoszenie sit Scinajacych pomiedzy istniejacym i nowym betonem powinno by¢ projektowane zgodnie z norma
EN 1992-1 -1:2004+AC:2010.

» Przygotowanie stykdw wedtug Zafacznika B2.

Tysfem iniekcﬁny Hilti HIT-RE 100 do potaczeri wykonywanych przez wklejanie pretéw
zbrojeniowych

Opis wyrobu ' N
Stan po montazu: przyktady zastosowania wklejanych pretéw zbrojeniowych

759804.17
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Opis wyrobu: Zywica iniekcyjna oraz elementy stalowe
Zywica iniekcyjna Hilti HIT-RE 100: system zywicy epoksydowej z dodatkiem wypetniacza
330 ml, 500 m! oraz 1400 ml

Oznaczenie:

HILTI HIT

Numer produkcyjny
oraz linia produkeyjna
Data przydatnosci
mm/rrer ot 1A TNE 100

’ (] O TR RS LTS T

/

Nazwa wyrobu: "Hilti HIT-RE 100"

1 T HIETD LS

Mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M

Elementy stalowe

[ 111 HE1T 1111 FTTT1ITTTERLLRL LR R R RN RN

Pret zbrojeniowy: od ¢ 8 do ¢ 40

» Materiaty i wtadciwosci mechaniczne wedtug Tabeli Al.

» Minimalna wzgledna powierzchnia zebra fr zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

«  Wysokos¢ zebra hrb powinna zawiera¢ sie w zakresie:
0,05-¢hiw<0,07-¢

¢ Maksymalna $rednica zewnetrzna preta zbrojeniowego nad zebrem powinna wynosi¢:
$©+2-0,07-$=1,14-¢
(¢: Srednica nominalna preta; hrip: Wysokos¢ zebra)

Tabela Al: Materiaty

Oznaczenie [Materiat

Prety zbrojeniowe

Prety oraz prety rozwijane z kregdw klasy B lub C
o wartodci fyk oraz k wedtug NDP lub NCL normy EN 1992-1-1/NA:2013
fuk = fuc = k - fix

Pret zbrojeniowy
EN 1992-1-1:2004+AC:2010

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 100 do pofaczers wykonywanych przez wklejanie pretéw
zbrojeniowych

Opis wyrobu
Zywica iniekcyjna / Mieszacz statyczny / Elementy stalowe
Materiaty

Z59804.17
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Szczegoty techniczne zamierzonego stosowania

Zakotwienia podlegaja:

» Obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym.

« Narazeniu na dziatanie ognia.

Materiat podtoia:

* Zbrojony lub niezbrojony beton zwykity zgodnie z norma EN 206:2013.
* Klasy wytrzymatosci od C12/15 do C50/60 wedtug EN 206-1:2013.

» Beton nieskarbonizowany.

budowlane s nowe i nieskarbonizowane oraz jezeli znajduja sie w warunkach suchych.
Temperatura materiatu podtoza:

o podczas montazu
od +5 °C do +40 °C
s w trakcie eksploataciji

+80°C)

Projektowanie:
betonowych.
maja by¢ przeniesione przez kotwy.

i uwzgledni¢ podczas projektowania.
Montaz:

diamentowe (rdzeniowe) na sucho {DD) lub na mokro (PCC).
» Montaz w pozycji ,nad gtowa” jest dopuszczalny.

nadzorem osoby odpowiedzialnej za nadzér techniczny budowy.

» Zawartos¢ chlorkéw nie wigksza niz 0,40% (CL 0,40) w odniesieniu do zawartoéci cementu wedtug EN 206:2013,

Uwaga: W przypadku gdy powierzchnia betonu w istniejgcej konstrukcji betonowej jest skarbonizowana, warstwe
skarbonizowana w strefie pofaczenia wklejanego preta zbrojeniowego nalezy usunaé w obszarze o $rednicy ¢ + 60 mm przed
montazem nowego preta zbrojeniowego. Gtebokos¢ warstwy betonu do usunigcia powinna odpowiadaé co najmniej
minimalnej otulinie betonowej wedtug EN 1992-1-1:2004+AC:2010. Powyiszy warunek moze zostaé pominiety, jezeli elementy

od -40°C do +80°C (maksymalna temperatura diugotrwata +50°C oraz maksymalna temperatura krétkotrwata

» Zakotwienia powinny by¢ zaprojektowane pod nadzorem inzyniera do$wiadczonego w dziedzinie zakotwieft i robét
» Naleiy sporzadzi¢ mozliwe do weryfikacji obliczenia oraz dokumentacje rysunkowsq z uwzglednieniem sit, jakie

* Projektowanie nalezy wykonac¢ dia warunkéw obcigzenia statycznego lub quasi-statycznego wedtug EN 1992-1-1.
» Rzeczywiste potozenie zbrojenia w uzytkowanej konstrukeji nalezy okresli¢ na podstawie dokumentacji technicznej

» Kategoria zastosowania: beton suchy lub mokry (osadzanie w otworach zalanych wodg jest zabronione).
* Wiercenie otwordw - wiercenie udarowe (HD), wierttem rurowym (HDB), wiercenie pneumatyczne (CA), wiercenie

» Montaz pretdw zbrojeniowych powinien byé wykonywany przez odpowiednio wykwalifikowany personel pod

Sprawdzi¢ jak s3 rozmieszczone inne prety zbrojeniowe {jezeli rozmieszczenie innych pretéw nie jest znane,
powinno by¢ okreslone za pomoca odpowiedniego detektora pretéw, jak réwniez na podstawie dokumentacji
technicznej, a nastepnie oznaczone na elemencie budowlanym do wykonania potaczenia na zaktad).

259804.17

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 100 do potaczeri wykonywanych przez wklejanie pretéw ,‘:‘Rg"“;: ey
zbrojeniowych T
s 5 Zataganik Bl L
Zamierzone zastosowanie A
Specyfikacje ‘;{’ '—‘/zfi
I‘M {; NR
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| Rys. B1: Ogélne zasady konstrukeyjne w przypadku wklejanych pretéw zbrojeniowych
» Wklejane prety zbrojeniowe moga by¢ projektowane z uwzglednieniem wytacznie sit rozciggajacych.

» Przenoszenie sit Scinajgcych pomigdzy nowym betonem i istniejacy konstrukcja powinno byé dodatkowo
projektowane wedtug EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

» Szczeliny do betonowania nalezy uszorstnié w takim stopniu, aby widoczne byfo wypetniacza.

/ 49" leamine
1 |
: i
[ ]
HAANAAA?)
&
' gmmeds40mm
o 1]
v

*) Jezeli rozstaw w $wietle pretéw zbrojeniowych na zaktad jest wigkszy niz 4 - ¢, to dtugo$é zaktadu powinna by¢
zwigkszona o dtugosc rowna réznicy pomiedzy rozstawem w éwietle i 4 - ¢.

c otulenie betonem wklejanych pretéw zbrojeniowych

c1 otulenie betonem na powierzchni czotowej wystepujgcego zbrojenia

min ¢ minimalne otulenie betonem wedtug Tabeli B1 oraz zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Rozdziat
441.2

(o) $rednica preta zbrojeniowego

lo dtugosc zaktadu, wedtug EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Rozdziat 8.7.3

lv efektywna gteboko$¢ osadzenia > Ig + ¢1

do nominalna srednica wiertta, patrz iachzniki B5iB6

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 100 do potaczeri wykonywanych przez wklejanie pretéw
zbrojeniowych

Zamierzone zastosowanie
Ogédlne zasady konstrukcyjne w przypadku wklejanych pretéw zbrojeniowych

259804.17
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Tabela B1: Minimalne otulenie betonem min ¢* wklejanego preta zbrojeniowego w zaleznosci od metody
wiercenia otworu oraz tolerancji wiercenia

Minimalne otulenie betonem min c* [mm]
; . Srednica preta Bez elementéw Z elementami
Metoda wiercenia e ; :
[mm] wspomagajacych wspomagajacymi
wiercenie wiercenie
Wiercenie udarowe $ <25 30+0,06-v=>22-¢ 30+0,02-k>22-¢
(HD) oraz (HDB)? =25 40+0,06-1,22-¢ | 40+0,02-22 -0
Wiercenie $<25 50+ 0,08 Iy 50+0,02-1,
pneumatyczne (CA) $=225 60+0,08-v22-¢ 60+0,02-v=22-¢
Wuerceme $ <25 Statyw wiertnicy petni 30+0,02-k>22-¢
diamentowe $=225 .
: role prowadnicy do
(rdzeniowe) na sucho . : 204002 1v>-
(PCC) lub na mokro Ry ! gEFD
(DD) réwnolegtego

Y Patrz Zatacznik B2, rys. B1.
2 HDB = wiertto rurowe Hilti TE-CD oraz TE-YD
Uwagi: Minimalne otulenie betonem wg EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

Tabela B2: Maksymalna gteboko$é¢ osadzenia ly,max W zaleznosci od érednicy preta oraz dozownika

Dozowniki
Srednica HDM 330, HDM 500, HIT-MD 2000, HIT-| HDE 500, HIT-P 3000 F, HIT-P
t 7 ’ - L - 4 N ’ i S
preta MD 2500 3500 F, HIT-ED 3500 AIT-P 80000
d) [mm] lv,max [mm] fv,max [mm] hvmax [mm]
8
1000 "
10
1 1000 1200
1200
h 1400
16 1500 1600
" 1800
1300
- 2000
= 200 2200
” 1000 2400
5 2500
- 2600
500
- 2800
700
- 3000
32
34 o
3200
36 500
40

System iniek;:vjny Hilti HIT-RE 100 do ﬁfofaczeﬁ wykonywanych brzez wklejanie pretéw
zbrojeniowych

Zamierzone zastosowanie
Minimalne otulenie betonem / Maksymalna gteboko$é osadzenia

Z59804.17
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Tabela B3: Maksymalny czas roboczy, poczatkowy czas utwardzania oraz minimalny czas utwardzania?

. : Maksymalny czas roboczy Poczgtkowy t:zas Minimalay c.z -
Temperatura materiatu podioza T tuond utwardzania utwardzania
teureini”) toure?

od +5°C do 9°C 2 godziny 18 godzin 72 godziny

od +10°C do 14°C 1,5 godziny 12 godzin 48 godzin

od +15°C do 19°C 30 minut 8 godzin 24 godziny

od +20°C do 24°C 25 minut 6 godzin 12 godzin

od +25°C do 29°C 20 minut 5 godzin 10 godzin
od +30°C do 39°C 12 minut 4 godziny 8 godzin

+40°C 12 minut 2 godziny 4 godziny

materiatu podtoza czasy utwardzania nalezy podwoic.
2) Temperatura tadunku foliowego musi wynasié od +5 °C do +40 °C podczas uzytkowania.
3) Po uptywie czasu utwardzania teurein mozna kontynuowac prace przygotowawcze

1) Podane czasy utwardzania obowiazujg wytacznie dla suchego materiatu podtoza. W przypadku mokrego

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 100 do potgczefi wykonywanych przez wklejanie pretéw
zbrojeniowych

Zamierzone zastosowanie
Maksymalny czas roboczy, poczatkowy czas utwardzania oraz minimalny czas utwardzania

259804.17
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Tabela B4: Parametry narzedzi do wiercenia, czyszczenia i osadzania
Elementy Wiercenie i czyszczenie otworu Montaz
Wiercenie | Wiercenie W|ercen|e Dysza | Przediuzka | Koricdwka | Przediuzka Maksymalna
Pret diamentowe| Szczotka ; S o, o
i udarowe |pneumatyczne namokro | HIT-RB powietrzna|  dyszy | iniekcyjna | koricéwki | gtebokosé
ARGy (HD) (cA) (OD) HIT-DL  |powietrznejl HIT-SZ |iniekcyjnej| osadzania
Car—— Coo—
rozmiar | do [mm] do [mm] [ do [mm] | rozmiar | rozmiar | [-] [ rozmiar | [-] Iv,max [mm] )
- - 10 ;i 10 | 10 | 100 | s | 250 |
= == HIT-VL ]
12 - 12 | 12 12 12 7 9/1,0 1000
$ 10 12 - 12 1 12 ;12 HIT-DL 12 250
14 - 14 14 14 |10/0,8lub| 14 1000
[ ] | - | 1w T 1 14 HIT-DL | 14 | | 250 |
j e T — V10/1 = 1 HITVL =———
12 16 - 16 16 16 16
¢ : + - + : - 4 11/1,0 1200
- 17 - 18 16 18
$14 18 | 17 18 18 | 18 | 18 /16Y ' 1400
20 : 20 20 | 20 | 20/18Y
$16 — — 1600
- 20 - 22 20 22
$18 22 2 | 2 | 2 22 22 1800
25/24Y | E 25  [25/24Y]25/ 249 25/ 249
¢ 20 / + 125/ kil : - 2000 / 400Y
- 26 - 28 25 28
¢ 22 2 | 28 | 238 22 | 28 | 28 | 2200
b 24 32 | 32 | 32 32 | 32 2400
$25 |32/30% | 32/30Y | 32 |32/307] 16';'(;leb 32/300 | 2500 / 5009
26 35 35 35 35 HToLg| 35 | HTVL [ 2600 |
¢ 28 35 35 35 35 i/lub HIT- 35 i/Ilusl:{(l)-;;'- 2800
1 - 35 35 | 35 VP60 R e
¢ 30 5 . 7 i/lub HIT- = =7 3000
L 1 _ 1 — | % _ VL16 |-
¢ 32 40 40 40 40 32 40
i~ & 42 42 | a2 | 42 |
¢ 34 — —
45 - 5 45 45
45 45 - | a5 45 3200
b 36 == s
- = 47 47 47
. I = - | s2 | s2 52
b 40 + -
55 57 - 55 55
Y Dopuszczalne jest zastosowanie dowolnej z dwéch podanych wartosci.
Przy gtebszych otworach nalezy zamontowa¢ przedtuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem taczacym HIT-DL K.
i System iniekcyjny Hilti HIT-RE 100 do potaczeri wykonywanych przez wklejanie pretow
zbrojeniowych
Zamierzone zastosowanie
Parametry narzedzi do czyszczenia i osadzania

259804.17
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Digt

Deutsches Institut fiir Bautechnik

Tabela B5: Parametry narzedzi do wiercenia otworéw i osadzania - wiercenie wierttem rurowym lub
wiercenie diamentowe (rdzeniowe) na sucho
Elementy Wiercenie Montaz
SR Wiercenie Wiercenie Dysza— Przediuzka | Koricowka ﬂPrzediuﬁmralna 1
Pret . : Szczotka p Y 1 s %
BT udarowe, wiertto| diamentowe na HIT-RB powietrzna dyszy iniekcyjna | koricdwki |  glebokos¢
Y rurowe (HDB) sucho (PCC) HIT-DL | powietrznej| HITSZ |iniekcyjnej| osadzania
=% D ) || e = mb= | )
rozmiar do [mm] do [mm] rozmiar | rozmiar | [-] | rozmiar | [-] i lv,max [mm]
b8 12 - 12 HIT-VL 200 |
12 - 12 9/1,0 200 |
¢ 10 _— SR — |
14 - 14 240
14 S 14 |y 240
& 12 HIT-VL S
16 - 16 11/1,0 1000
$ 14 18 - 18 1000
$ 16 20 | E 20 1000
$ 18 22 R 22 | | 1000
¢ 20 25 . 25 1000
22 28 - 28 | 1000
24 32 ] - Czyszczenie nie jest wymagane 32 1000
- 35 35 2400
- 32 = 32 HIT-VL 1000
= — 16/0,7
- 35 B 35 i/lub HIT-1 2500
¢$ 26 o 35 35 VL 16 2600
¢ 28 - 35 35 2800
¢ 30 - 35 35 3000
$32 | 8 47 45
o34 | - a7 45
e F— 3200
$ 36 - 47 45
b40 | - 52 1 - 52|
Y Przy gtebszych otworach nalezy zamontowa¢ przedtuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem faczacym HIT-DL K.
System iniekcyjny Hilti HIT-RE 100 do pofaczer: wykonywanych przez wklejanie pretéw
zbrojeniowych
Zamierzonevzastosowanie
Wiercenie diamentowe (rdzeniowe) na sucho: Parametry narzedzi do czyszczenia i
osadzania

259804.17
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Metody czyszczenia otwordéw
Czyszczenie reczne (MC):

Pompka reczna Hilti do przedmuchiwania
wierconych otwordw o $rednicy do < 20
mm oraz gtebokosci ho< 10 - d.

Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC):

dysza do sprezonego powietrza z otworem . .
wylotowym o érednicy co najmniej 3,5 ba
mm.

Czyszczenie automatyczne (AC):

Czyszczenie podczas wiercenia e - s o
przeprowadza sig z uzyciem systemu Hilti

TE-CD oraz TE-YD podtaczonego do

odkurzacza.

Instrukcja montazu

Przepisy dotyczace Przed uzyciem zapozna¢ sig z kartg charakterystyki, aby zapewni¢ wtasciwe i
bezpieczenrstwa: bezpieczne postepowanie!
Podczas pracy z Hilti HIT-RE 100 nosi¢ szczelnie dopasowane okulary i rekawice
@ ochronne.
Waine: Przestrzegac instrukcji montazu dotgczonej do kazdego fadunku
foliowego.
Wiercenie otworéw Przed wierceniem usungé skarbonizowany beton i oczysci¢ powierzchnie kontaktu

{patrz Zatgcznik B1).
Niewykorzystane (btednie wykonane) otwory nalezy wypetni¢ zaprawa.

Wiercenie

Nawierci¢ otwér do wymaganej gtebokos$ci osadzania odpowiednim wierttem
rurowym Hilti TE- CD lub TE-YD {HDB) z przytaczonym odkurzaczem Hilti. Podczas
uzycia zgodnie z instrukcjg obstugi, system usuwa zwierciny oraz oczyszcza otwor
podczas wiercenia.

Po zakoriczeniu wiercenia, przejs¢ do etapu ,przygotowanie iniekcji zywicy” w
instrukcji obstugi. Rozmiar wiertta, patrz Tabela BS

Wywierci¢ otwdr o wymaganej gtebokosci osadzania mtotowiertarkg w trybie
obrotowo-udarowym lub wiertarka pneumatyczng z uzyciem odpowiedniego
rozmiaru wiertta z koricdwka z weglikéw spiekanych lub wiertnicy diamentowej.

Wiercenie diamentowe
{rdzeniowe) na mokro (DD}
i sucho (PCC)

— g oo

Tystem iniekcyjny Hilti HIT-RE 100 do potaczeri wykonywanych przez wklejanie pretéw
zbrojeniowych

Wiercenie pneumatyczne
(CA)

Wiercenie udarowe (HD)

Zamierzone zastosowanie
Metody czyszczenia otwordéw
Instrukcja montazu

259804.17
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Zastosowania potaczen na zakiad

r—_ﬂﬁ P , Casil Zmierzy¢ i sprawdzic grubosé otulenia betonem c.

Carill = € + do/2.
3 do’ i Wierci¢ réwnolegle do krawedzi i do istniejacego preta zbrojeniowego.

h A_,_l W razie potrzeby uzy¢ prowadnicy do wiercenia réwnolegtego Hilti HIT-BH.
Prowadnica do wiercenia Dla otworéw o v > 20 cm nalezy zastosowaé prowadnice do wiercenia
otworéw réwnolegtego.

Upewnic sig, ze otwor jest réwnolegty do istniejacego preta zbrojeniowego.

Nalezy rozwazy¢ zastosowanie jednej z trzech mozliwosci:

» Prowadnica do wiercenia Hilti HIT-BH
o Listwa lub poziomica
e Kontrola wizualna

Przed osadzeniem preta wiercony otwdr musi byé oczyszczony ze zwiercin i
zanieczyszczen.
Niewtasciwe oczyszczenie otworu = staba nosnoé¢ potaczenia.

Czyszczenie wywierconego
otworu

Czyszczenie reczne (MC) Otwory o $rednicy do < 20 mm oraz gtebokosci ho < 10 - d.

Pompka reczna Hilti moze by¢ stosowana do przedmuchiwania wierconych
otwordw o srednicy maks. do £ 20 mm oraz glebokosci osadzenia do het < 10 - d.
Przedmuchac co najmniej czterokrotnie od dna otworu az do momentu, gdy
wylatujacy strumiert powietrza nie zawiera widocznego pytu.

Wyszczotkowac czterokrotnie otwor przy uzyciu stalowej szczotki Hilti HIT-RB o
okreslonym rozmiarze (patrz Tabela B4) poprzez jej wprowadzenie ruchem
okreznym do dna otworu (jesli to konieczne, stosujac przedtuzke) i wyciggniecie.
Szczotka powinna napotykaé opér podczas wktadania do otworu

(# szczotki 2 g otworu) - szczotke o zbyt matej érednicy nalezy wymienié na
szczotke o odpowiedniej $rednicy.

Przedmucha¢ ponownie pompka reczna Hilti co najmniej czterokrotnie do
momentu, gdy wylatujacy strumieri powietrza nie zawiera widocznego pytu.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 100 do pofaczeri wykonywanych przez wklejanie pretéw |
zbrojeniowych

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu

259804.17
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Tfumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk poiski wykonano na zlecenie Hilti

Czyszczenie sprezonym

powietrzem (CAC) Wszystkie otwory o $rednicy do oraz gtebokosci ho < 20 - d.

Przedmuchaé dwukrotnie od dna otworu (jesli to konieczne, uzyé przedtuiki
dyszy) na catej dtugosci przy uzyciu niezaolejonego sprezonego powietrza (min. 6
bar przy 6 m*/h) az do momentu, gdy wylatujacy strumiert powietrza nie zawiera
widocznego pytu.

Wyszczotkowad dwukrotnie otwdr przy uzyciu stalowej szczotki Hilti HIT-RB o
okredlonym rozmiarze (patrz Tabela B4) poprzez jej wprowadzenie ruchem
okreznym do dna otworu (jedli to konieczne, stosujac przedtuzke) i wyciagniecie.
Szczotka powinna napotykac opér podczas wkiadania do otworu

(# szczotki > g otworu) - szczotke o zbyt mate] érednicy nalezy wymienié na
szczotke o odpowiedniej $rednicy.

Ponownie dwukrotnie przedmucha¢ otwér sprezonym powietrzem az do
momentu, gdy wylatujacy strumieri powietrza nie zawiera widocznego pytu.

Czyszczenie sprezonym Otwory o gtebokosci powyzej 250 mm (od ¢ 8 do ¢ 12) lub powyzej 20 ¢
powietrzem (CAC) {dla > 12 mm)

Uzy¢ odpowiedniej dyszy powietrznej Hilti HIT-DL (patrz Tabela B4).
Przedmucha¢ dwukrotnie od dna otworu na catej dtugosci otworu z uzyciem
odolejonego sprezonego powietrza az do momentu, gdy strumieri powietrza nie
zawiera widocznych zanieczyszczen.

Wskazéwka dotyczaca bezpieczeristwa:

Nie nalezy wdycha¢ pytu betonowego.

Zalecane jest uzycie odpylacza Hilti HIT-DRS.

Okragtq szczotke stalowg HIT-RB nalezy nakrecié na jeden koniec przedtuzki HIT-
RBS, tak aby catkowita dtugos¢ szczotki byta wystarczajaca do osiggniecia dna
wywierconego otworu. Drugi koniec przedtuzki nalezy umocowaé w uchwycie TE-
C/TE-Y.

Wskazéwka dotyczaca bezpieczeristwa:

Czyszczenie mechaniczne nalezy rozpoczaé powoli.

Szczotkowanie nalezy rozpoczac dopiero po wprowadzeniu szczotki do
wywierconego otworu.

Uzy¢ odpowiedniej dyszy powietrznej Hilti HIT-DL (patrz Tabela B4).
Przedmucha¢ dwukrotnie od dna otworu na catej dtugosci otworu z uzyciem
: odolejonego sprezonego powietrza az do momentu, gdy wylatujgcy strumier
\ powietrza nie zawiera widocznego pytu.

Wskazowka dotyczaca bezpieczeristwa:
Nie nalezy wdycha¢ pytu betonowego.
Zalecane jest uzycie odpylacza Hilti HIT-DRS.

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 100 do potaczefi wykonywanych przez wklejanie pretéw 5 e "::;._\_
zbrojeniowych 7 IR 4,(%\
= = - Zatgcznik B\!’% A
Zamierzone zastosowanie 3 JEEASH
Instrukcja montazu LA ¢

S
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Tiumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Dodatkowo przy wierceniu
diamentowym na mokro (DD):

2x |
=

Wszystkie otwory o $rednicy do oraz gtebokoéci he.

Przepfuka¢ dwukrotnie wywiercony otwér poprzez wprowadzenie az do dna
otworu wga z woda (cisnienie z instalacji wodociggowej) i ptukanie do momentu,
gdy woda wyptywajaca z otworu bedzie czysta.

Wyszczotkowac dwukrotnie otwor przy uzyciu stalowej szczotki Hilti HIT-RB o
okreslonym rozmiarze (patrz Tabela B4) poprzez jej wprowadzenie ruchem
okrgznym do dna otworu (jesli to konieczne, stosujac przediuzke) i wyciagniecie.
Szczotka powinna napotykaé opér podczas wkiadania do otworu

(& szczotki 2 @ otworu) - szczotke o zbyt matej érednicy nalezy wymienié na
szczotke o odpowiedniej $rednicy.

Przepiukac dwukrotnie wywiercony otwér poprzez wprowadzenie az do dna
otworu weza z wodg (cisnienie z instalacji wodociggowej) i ptukanie do momentu,
gdy woda wyptywajaca z otworu bedzie czysta.

Przygotowanie preta
zbrojeniowego

Przed za wani lezy u ni¢ sie, ze pret zbrojeniowy jest suchy i woln
V272t TarardTarard) Farsrarararirste e ; stosg em n,a v pev’v & zepre J AL y I wolny
od oleju lub innych zanieczyszczen.

& Na prgcie zbrojeniowym nalezy wykona¢ oznaczenie gtebokosci osadzenia (np.

Iz Py uzyciu tasmy klejacej) — Iv.

Do wywierconego otworu nalezy wprowadzi¢ pret zbrojeniowy celem
zweryfikowania poprawnosci wykonania otworu i gtebokoéci osadzania .

Przygotowanie iniekcji Zywicy

Nalezy doktadnie zamocowaé mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M do koricéwki
tadunku foliowego. Nie wprowadzaé jakichkolwiek zmian w mieszaczu.
Przestrzega¢ instrukcji obstugi dozownika.

Sprawdzic, czy kaseta na tadunek foliowy dziata prawidtowo. Wprowadzi¢ fadunek
foliowy do kasety oraz umiesci¢ kasete w dozowniku.

tadunek foliowy otwiera sie automatycznie po rozpoczeciu dozowania. W
zaleznosci od objetosci tadunku foliowego nalezy odrzucié poczatkowa porcje
zywicy. Objetosci, ktére nalezy odrzuci¢:

3 naci$niecia spustu dozownika  dla tadunku foliowego 330 ml,

4 nacidnigcia spustu dozownika  dfa tadunku foliowego 500 ml,

65 ml dla fadunku foliowego 1400 ml.

| System iniekcyjny Hilti HIT-RE 100 do potaczerh wykonywanych przez wklejanie pretéw
zbrojeniowych

= Zatacznilc BIO—;
PO REPAN

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Dozowac zywice od dna otworu w sposdb pozwalajgcy uniknaé tworzenia sie

Iniekcj
niekcja zaprawy pecherzykéw powietrza.

Metoda iniekcji dla otworéw o gtebokosci <250 mm (nie dotyczy zastosowar ,nad glow3”)

Nalezy dozowa¢ zywice rozpoczynajac od dna otworu, powoli wycofujac mieszacz
po kazdym nacisnieciu spustu dozownika.

Wypetni¢ okoto 2/3 otworu w celu zapewnienia catkowitego wypetnienia zywica
przestrzeni pierscieniowej migdzy kotwa a betonem na catej dtugosci osadzenia.

Po zakoriczeniu iniekeji nalezy zwolnié nacisk ttoka dozownika poprzez naciéniecie
spustu dZwigni. Zapobiegnie to dalszemu wyptywowi zywicy z mieszacza.

Metoda iniekcji dla otworéw o gtebokosci 250 mm lub przy zastosowaniach ,,nad glows”

Uzy¢ mieszacza HIT-RE-M, przedtuzek oraz koricédwki iniekcyjnej HIT-SZ (patrz
HIT-8Z HIT-VL HITVL-K Tabela B4).
D= mp- ‘=7‘W= mp =2 - £, W celu potaczenia kilku przedtuzek nalezy zastosowaé ztgczke typu HIT-VL-K.
HIT-VL Dozwolone jest zastepcze zastosowanie elastycznych rurek lub potgczenie obu

Q HIT-RE-M elementdw.
-y .:@.:g Potaczenie koricéwki iniekcyjnej HIT-SZ z przedtuzkg HIT-VL 16 oraz z rurkg HIT-YL

16 utatwia iniekcje.

Na przedtuzce mieszacza nalezy wykona¢ oznaczenie wymaganego poziomu
wymagany poziom zywicy Zywicy Im oraz gtebokosci osadzenia Iy przy uzyciu tasmy klejgcej lub markera.

1 . __:E ¢ szacunkowy poziom zywicy:
J |m = 1/3 8 |v

» wzér do wyznaczania optymalnej objetosci zywicy:
=1y (1,2 ($?/ de?) - 0,2)

Im

Dla montazu ,nad gtowq” iniekcja zywicy jest mozliwa wytacznie przy uzyciu
przedtuzek oraz kofncéwek iniekcyjnych. Uzyé mieszacza HIT-RE-M, przediuzek

' \\ oraz kofcéwek iniekcyjnych o odpowiednim rozmiarze (patrz Tabela B4).

== Wprowadzi¢ koricéwke iniekcyjng do dna otworu rozpoczaé dozowanie zywicy. W
trakcie iniekcji koricowka iniekcyjna bedzie w naturainy sposéb wypychana z
otworu przez ci$nienie dozowanej zywicy.

| System iniekcyjny Hilti HIT-RE 100 do potaczet wykonywanych przez wklejanie pretow
zbrojeniowych

Zat;e;mk 311 " \\

\;,;\K
/c/

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Przed zastosowaniem nalezy upewni¢ sig, ze pret zbrojeniowy jest suchy i wolny

Osadzanie elementu , - . 2
od oleju lub innych zanieczyszczen.

Aby utatwié¢ montaz, nalezy wlozy¢ pret w wywiercony otwér wolno go obracajac
az do momentu, gdy znacznik gtebokosci osadzenia zréwna sie z poziomem
powierzchni betonu.

Dla zastosowan ,nad gtowg”:

W trakcie osadzania preta zywica moze wyciekac z otworu. Do zebrania
nadmiaru zywicy moze postuzy¢ element HIT-OHC.

Nalezy podeprze¢ pret zbrojeniowy i zabezpieczyé go przed wypadnieciem do
czasu az zywica zacznie twardnied, np. przy uzyciu klindéw HIT-OHW.

Dla zastosowar ,nad glowa” nalezy uzy¢ koficdwek iniekcyjnych oraz
zamocowac osadzone elementy np. przy uzyciu klinéw.

Po osadzeniu preta przestrzen pierscieniowa musi byé catkowicie wypetniona

zywica. Cechy prawidtowego montazu:

« osiggniecia wymaganej gtebokosci osadzania Iv: wykonane oznaczenie
gtebokosci osadzania jest na poziomie powierzchni betonowe;j.

A Td FA P P P

» nadmiar Zywicy wyptywa z otworu po catkowitym osadzeniu preta az do
znacznika gtebokosci osadzenia.

Przestrzegaé czasu obrébki twork (patrz Tabela B3), ktéry rézni sie w zaleznosci od
temperatury materiatu podtoza. W trakcie uptywu czasu roboczego moina
dokonaé nieznacznych korekt potozenia preta zbrojeniowego.

Po uptywie czasu teure,ini {patrz Tabela B3) mozna kontynuowaé prace
przygotowawcze.

Pl Pl P P P P Pl P
A1 it P Fd P P P P Pty th‘bﬂfl&ﬁﬁh

1t P Vi P iazeni ; o ; i i i
T P re e tararars s Petne obcigzenie moze byc¢ przytozone dopiero po uptywie czasu utwardzania
: teure (patrz Tabela B3).

System iniekcyjny Hilti HIT-RE 100 do potaczeri wykonywanych przez wklejanie pretéw
zbrojeniowych

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu

259804.17
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Minimalna dtugos$¢ zakotwienia oraz minimalna diugo$é potaczenia na zaktad
Minimalng diugo$¢ zakotwienia lb,min oraz minimalna dtugo$é potaczenia na zaktad lomin wedtug EN 1992-1-
1:2004+AC:2010 (lo,min wg REwn. 8.6 i Réwn. 8.7 oraz lomin wg Réwn. 8.11) nalezy pomnozy¢ przez odpowiedni

wspdtczynnik wzmocnienia ais podany w Tabeli C1.

Tabela C1: Wspétczynnik wzmocnienia oy

Klasa betonu Srednica preta Metoda wiercenia Wspdiczynnik wzmocnienia ous

Wiercenie udarowe {HD),
C12/15do C50/60 | od ¢ 8do 40|  wierttem rurowym (HDB) i 1,0
wiercenie pneumatyczne (CA)
Wiercenie diamentowe
C12/15 do C50/60 | od ¢ 8 do ¢ 40| (rdzeniowe) na sucho (PCC}) i na 1,5
mokro (DD}

Tabela C2: Wartosci obliczeniowe przyczepnosci do podtoza fos? w N/mm? dla wiercenia udarowego
(HD), wiercenia wierttem rurowym (HDB), wiercenia pneumatycznego (CA), oraz wiercenia
diamentowego (rdzeniowego) na sucho (PCC)

Klasa betonu

Srednica preta

C12/15 | C16/20 | €C20/25 | €25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
od$8dod 32 1,6 2,0 23 2,7 3,0 34 3,7 4,0 4,3
34 1,6 2,0 2,3 2,6 2,9 33 3,6 3,9 4,2
36 1,5 1,9 2,2 2,6 2,9 3,3 3,6 3,8 4,1
40 1,5 1,8 2,1 2,5 2,8 31 34 3,7 4,0

% Wedtug EN 1992-1 -1:2004+AC:2010, dla dobrych warunkéw wigzania nalezy uzy¢ wartosci y.=1,5 (zalecana warto$é wedtug EN
1992-1 -1:2004+AC:2010). Dla wszystkich pozostatych warunkéw wigzania nalezy pomnozy¢ wartosci przez 0,7.

Tabela C3: Wartosci obliczeniowe przyczepnosci do podtoza fos w N/mm?2dla wiercenia diamentowego
(rdzeniowego) na mokro (DD)

Klasa betonu

Srednica preta

C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | cdo/s0 | cas/ss | cso/60
od ¢ 8do ¢ 32 1,6 2,0 ) 2,7
34 16 2,0 23 2,6
36 1,5 1,9 2,2 2,6
40 1,5 18 2,1 2,5

U Wedtug EN 1992-1 -1:2004+AC:2010, dla dobrych warunkéw wiazania nalezy uzy¢ wartosci yc=1,5 (zalecana warto$¢ wedtug EN
1992-1 -1:2004+AC:2010). Dla wszystkich pozostatych warunkéw wigzania nalezy pomnozy¢ wartosci przez 0,7.

éystem iniekcyjny Hilti HIT-RE 100 do potaczen wykonywanych przez wklejanie pretéw
zbrojeniowych

Wiasciwosci uzytkowe

Instrukcja montazu

Minimalna dtugos¢ zakotwienia oraz minimalna diugos¢ potaczenia na zaktad
Wartosci obliczeniowe przyczepnosci do podtoza fug
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Ttumaczenie na jezyk angielski opracowane przez DIBt
Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

réwnaniem:

gdzie:

foa,f
¢}

Kb, fi(g)
fod

Ye
YM,fi

Rysunek C1

Wartosci obliczeniowe granicznego naprezenia przyczepnosci foq s W warunkach narazenia na
dziatanie ognia dla klas betonu od C12/15 do €50/60, (wszystkie metody wiercenia):

Wartosci obliczeniowe nosnosci wiazania fuai w warunkach narazenia na dziatanie ognia nalezy obliczy¢ zgodnie z

zapewniajacy dobre warunki wigzania:

T |
|
1,0
S8
©
= 0,8 Wartos$¢
5 przyktadowa
= 1n
z dla C20/25
[ =)
w9 06 | !
AN IS
v c
25
E g q
it 0,4 +|Omax = 123,2°C
E =
2 02 |
s
0,0 - : .
0 20 40 60 80 100 120 140

Toa,n = Ko(0) - foa - ¥o / yun

85 123,2°C: kosi(0) = 26,424 . e99715-8 /§,. 43 < 1,0
0> 123,2°C: kus(6) = 0,0

wartos¢ obliczeniowa granicznego naprezenia przyczepnosci w warunkach pozaru w N/mm?
Temperatura w warstwie zaprawy w °C
Wspdtczynnik zmniejszajacy w warunkach narazenia na dziatanie ognia

wartosci obliczeniowe granicznego naprezenia przyczepnosci w N/mm? w warunkach niskiej
temperatury wedtug Tabeli C2 z uwzglednieniem klasy betonu, $rednicy preta zbrojeniowego, metody
wiercenia oraz warunkdéw wigzania wedfug EN 1992-1-1

czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa wedtug EN 1992-1 -1
czedciowy wspdtczynnik bezpieczeristwa wedtug EN 1992-1 -2

Przyktadowy wykres wspétczynnika zmniejszajgcego ks (0) dla klasy betonu C20/25

Temperatura 6 [°C]

| Sy@tém iniekcyjny Hilti HIT-RE 100 doApochzer’\ w;lkonywanych przez wklejanie pretéw

ognia

zbrojeniowych

Wiasciwoséci uzytkowe

Wartoéci obliczeniowe przyczepnosci do podtoza fudn W warunkach narazenia na dziatanie Zatacznik €2
ognia AN I"\;?\

Temperaturowy wspdtczynnik zmniejszajacy ke.fie) W warunkach narazenia na dziatanie

259804.17
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Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti

Ja, Urszula Dorota Kallas, ttumacz przysiegly jezyka angielskiego i francuskiego, wpisana na
listg thumaczy przysiegtych Ministra Sprawiedliwosci pod numerem TP/4520/05, stwierdzam, ze
niniejsze thumaczenie w petni odpowiada przedstawionemu mi oryginatowi dokumentu w
jezyku angielskim.

Warszawa, 12.03.2020r,; Rep. Nr 221/2020

259804.17
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