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Physikalisch-Technische Bundesanstalt P-I-B

Braunschweig und Berlin

1. Verlangerung

der Zulassung Nr. S 808 vom 22.05.2003

Auf Antrag der Zulassungsinhaberin Firma

Hilti Aktiengesellschaft
Feldkircher Str. 100
9494 Schaan
LIECHTENSTEIN

und aufgrund von
§ 7 des Beschussgesetzes (BeschG) vom 11. Oktober 2002 (BGBI. I, S. 4003)
in der derzeit geltenden Fassung wird

fur die Bauart
Bolzensetzwerkzeug
DX 462
im Kaliber 6,8/11 M

die Zulassung unbefristet verlangert.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt Braunschweig, den 21.06.2010
Im Auftrag . Geschéftszeichen: PTB-1.33-4047342

Ernst Franke

- Rechtsbehelfsbelehrung auf der Rickseite -

Verléngerungen von Zulassungen ohne Unterschrift und Dienststempel haben keine Gilltigkeit. Sie diirfen nur unveréndert
weiterverbreitet werden. Ausziige oder Anderungen bedirfen der Genehmigung der Physikalisch-Technischen
Bundesanstalt.



Physikalisch-Technische Bundesanstait

Braunschweig und Berlin

Zulassungsschein
Nr. S 808 vom 2003-05-22

Auf ihren Antrag werden der Firma

Hilti Aktiengesellschaft
FL-4 Schaan

gemaR der derzeit geltenden Fassung des § 7 des Beschussgesetzes (BeschG) vom 11. Oktober
2002 (BGBI. |, S. 4003) und der Abschnitte Ill und IV der Dritten Verordnung zum WaffG (3. WaffV)
vom 02.09.1991 (BGBIL.|, S. 1872) und des CIP-Beschlusses XXIlI-6 die systemgepriiften Bauarten

Bolzenschubwerkzeug
fur Kartuschenmunition 6,8/11 M
DX 462

zugelassen und aufgrund von § 13 o.a. Verordnung die Verwendung des Zulassungszeichens

PIB

S 808

vorgeschrieben.

In diesem Gerét ist systemgepriifte Kartuschenmunition des 0.g. Kalibers mit dem Prifkennzeichen

[PTB Sy 808 HA13] zu verwenden, wobei anstelle von HA13 auch eine andere Kennzeichenfolge
stehen kann.

Die wesentlichen Merkmale des zugelassenen Gegenstandes sind in der Anlage dieser Zulassung
beschrieben.

Die Anlage besteht aus

1 Seite Beschreibung mit 1 Abbildung

12 Zeichnungen mit den Nrn. 808.01 bis 808.12
1 Betriebsanleitung

und ist Bestandteil der Zulassung.




Physikalisch-Technische Bundesanstalt

Braunschweig und Berlin

Blatt 2 zum Zulassungsschein Nr. S 808 vom 2003-05-22

Auf jedem Stiick der zugelassenen Bauart sind auBer der in § 24 WaffG vorgeschriebenen Kenn-
zeichnung obiges Zulassungszeichen und die vorstehend genannte Modellbezeichnung deutlich
sichtbar und dauerhaft anzubringen. AuRerdem ist jedes Gerét mit einer Seriennummer und der
Aufschrift "Klasse A" zu versehen.

Der Bundesanstalt ist vom Zulassungsinhaber nach Aufnahme der Fertigung ein serienmaBig ge-
fertigtes und gekennzeichnetes Stiick als Kontroll- und Hinterlegungsmuster umgehend zur Verfu-
gung zu stellen.

In der Betriebsanleitung ist deutlich darauf hinzuweisen, dass nur die Verwendung von systemge-
priften Komponenten einen sicheren Einsatz des Geréates gewahrleistet.

In Abstinden von hochstens 2 Jahren sind finf Gerate der zugelassenen Bauart zur Kontrolle
nach § 14a der 3. WaffV vorzulegen.

Die Zulassung wird bis zum 2013-05-31 befristet.

Zu diesem Bescheid gibt es auch eine inhaltlich Ubereinstimmende englische Fassung.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt Braunschweig, den 2003-05-22
Im Auftrag Geschéftszeichen: 1.21ZB - 03000407

C. Ayeen

Dipl.-ing. E. Franke
Technischer Regiert

- Rechtsbehelfsbelehrung auf der Riickseite -

Zulassungsscheine ohne Unterschrift und ohne Dienststempel haben keine Gltigkeit.
Die Zulassungsscheine dirfen nur unveréndert weiterverbreitet werden.
Auszige oder Anderungen bediirfen der Genehmigung der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt.




Physikalisch-Technische Bundesanstalt

Braunschweig und Berlin

Seite 1 der Anlage zum Zulassungsschein Nr. S 808 vom 2003-05-22

Beschreibung zur Zulassung

Das HILT! DX 462 ist ein Bolzensetzwerkzeug zum Eintreiben von Bolzen oder Négel mittels eines
Schubkolbens in Beton oder Stahl. Die Miindungsgeschwindigkeit der Setzelemente erreicht ma-
ximal 100 m/s. Das Gerét gehort daher zur Klasse A, es ist als Bolzenschubwerkzeug einzuord-

nen.

Die Kartuschen 6,8/11 M befinden sich in einem Streifenmagazin, das von unten in das Werkzeug
eingeflihrt wird. Der Kartuschentransport erfolgt automatisch. Die Zindung kann erst erfolgen,
wenn die Anpresssicherung gedriickt wird. Die Eindringtiefe des Setzbolzens wird durch Drehen
des Regulierbolzens veréndert. Der Setznagel wird von vorn in die Bolzenfiihrung eingesetzt.

Abb.: Bolzenschubwerkzeug
DX 462
6,8/11 M Streifenmagazin

Braunschweig, den 2003-05-22

Im Auftrag
Geschéftszeichen: 1.21ZB - 03000407

i
ipl.-Ing. E. Franke =

Technischer Regie{uh
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